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OBIIME CBEJIEHUSA

Cra"ouHble TPUCTIOCOOJICHHS MpPEIHA3HAYCHBbI JJIsI YCTAHOBKU W 3alleIJICHUS
oOpabaTbiBaeMbIX  JI€Talieid, MPaBWIbHOM  OPUEHTAIlMU WX  OTHOCHUTEIBHO
MHCTPYMEHTA U pa004YMX OPraHOB CTAHKA U JIJIsl 00ECIIeUEHUs HY>KHOTO HaIllpaBIICHUS
PEXKYIIUM UHCTPYMEHTOM. CTaHOYHBIE MPUCIIOCOOICHUS TOAPA3ACIISIIOT IO CTETICHU
CrielUalIu3aliy, TUIY CTAHKOB U CTETIEHU MEXaHU3AI1H.

Ilo cremenyn cmenuaJ u3aUMU TPUCIOCOOIEHUS PA3ICIAIOT Ha CIEIYIOIINE
TPYIIIIBIL:

yuugepcanvuvle (YII), mpumensembie pu oOpabOTKE pa3IMUHBIX AeTaneit
MyTEM YCTAHOBKHU OTJIENIbHBIX 3JEMEHTOB MPHUCIOCOOJIICHUS HA TpeOyeMbIil pa3zmep
(cTaHOUYHBIEC TUCKH, TOKapHBIE MATPOHBI, TOBOPOTHBIE CTOJBI, JEIUTEIbHBIE TOJIOBKH
U T.J.);

nepenanaxcusaemvle (MHOTONIPEIMETHBIE), MIPEJHA3ZHAYCHHBIEC IS 00pabOTKU
pa3IUYHBIX  JIeTalieil; OHM MOryT ObITh: yHUBepcalbHO-cOopHble (Y CII)
(cnenuanbHble TPUCTIOCOOJICHHS, COOUpPAaEeMble U3 CTAHJAPTHBIX JeTaje, BXOASIIUX
B KOMIUIEKT J3THUX NpHCHOCOONieHU); yHUBepcadbHO-Hanagounble (YHII) co
CMEHHBIMH HOPMAJU30BaHHBIMU HalaJKaMu (TUCKA CO CMEHHBIMU (HaCOHHBIMHU
KyJaykaMl ¢ TyOKaMH, MaTpPOHbl I[AHTOBBIE CO CMEHHBIMU KyJauKaMH H
JOXKEeMEHTaMH — 0a30BbIMHU JICTANSIMH, TPOTSDKHBIE MATPOHBI CO CMEHHBIMU
HaIpaBIAIONMMA U T.[.); CIOJA K€ OTHOCSATCS TPYNIOBBIE MPUCIOCOOJICHUS IS
00paboTKU OMNpeIeICHHON TPYIIIbI A€Tallel; Takue MPUCIOCOOIEHUsSI MOTYT OBITh CO
CMEHHBIMM HAJIaJIKAMU HWJIM C TOCTOSSHHBIMH YCTAHOBOYHBIMHU 3JIEMEHTaMH,
obOecrnieurBalOIMMU 00pabOTKY pa3HbIX AeTaneil 0e3 nepeHanaaku;

cneyuanvusle (CII), mpenHazHaueHHble 1151 0OpaOOTKM OAHOW WIIM TPYIIbI
KOHCTPYKTHBHO WM TEXHOJIOTMYECKH OJIHOPOJHBIX JETaleil U CIPOEKTHUPOBAHHBIC
UCXOJI U3 OMpPEJEICHHBIX YCI0BUNM 00pabOoTKH, (hOPMBI U pa3MepoOB 3arOTOBKU MpPU
OJIHAXK]IbI IPUHATON cxeMe 0a3upoBaHUsI.

VYHuBepcalibHble W YHUBEPCAIbHO-COOPHBIC MPHUCIIOCOOJICHUSI MPUMEHSIOT
OOBIYHO TIPU E€JUHUYHOM M MEJIKOCEpUITHOM TMPOU3BOJICTBE, a YHHUBEPCAIbHO-
HaJaJOuYHble W CHEUUANIbHbIE — TMPU CEPUHHOM, KPYMHOCEPUHHOM M MacCOBOM
MIPOU3BO/ICTBE.

Ilo Tumy cTaHKOB ( MO TEXHOJOTMYECKOMY HA3HAUYECHHIO) MPUCTIOCOOIEHUS
JEJISIT HA TOKapHbIe, (hpe3epHbIe, CBEPIUIIbHBIE U T.1.

Ilo cTemeHu MeXaHU3aUMHU TPUCIIOCOOJICHUS PA3JIMYAIOT C PYYHBIM 32KUMOM
M C MEXaHWYECKUM; [OCIEAHUE MOTYT HMMETh  VyIOpPaBJICHUE  PYUHOE,
M0JIyaBTOMaTUYECKOE U aBTOMaTHYECKOE.

[Ipu pa3paboTke KOHCTPYKIMI MNPUCTIOCOOTIECHUN JOKHBI COONMIOAAThCS
npaBuiia BeIOOpa 0a3, 00ecreynBaThCsl TOYHOE M CTAOMIBHOE B3aMMHOE IOJIOKEHHE
JeTan U UHCTPYMEHTA Mpu o0paboTKe, yA0OCTBO YCTAHOBKH, CHSTUS U KOHTPOJIS
neTtaned, CBOOOJHOE YJaJ€HUE CTPYKKH, MOCTOSHCTBO 3aKUMHOTO YCHIIUS H
MPUIOKEHHE €ro B MeCTaX, HEe MNPUBOASAIIMX K JedopMamnuu JeTanu, *KeCTKOoe
KpeIUIeHHE JeTaau Ipu o0paboTKe M YCIOBHs, OOecleuyuBaroume Oe30MacHOCTh
paboTHI U COXPAHHOCTh MOBEPXHOCTH JIETAJIH.



KoHcTpykiimun  BceX CTAHOYHBIX MPHUCIOCOOJICHUI  OCHOBBIBAIOTCS  Ha
WCIIOJIb30BAaHUU THUIOBBIX 3JIEMEHTOB, KOTOPHIE MOKHO Pa3AC/IUTh Ha CIEAYIOIIHE
TPYTIIIBI:

YCTAHOBOYHBIE  AJIEMEHTHI,  ONpEACNSIIONIMe  TOJIOKEHUE  JeTaId B
MPUCIIOCOOJICHUH;

3QKMUMHBIE 3JIEMEHTBl — YCTPOMCTBA M MEXAHU3MBI JUIsl KpEIUIeHUs JeTanen
WJIU TIOJIBUKHBIX YaCTel MPUCIOCOOIEHUH;

AJIEMEHTHI IS HANpaBJCHUS PEXYIIEr0 HWHCTPYMEHTA U KOHTPOJISI €ro
MOJIOXKEHUS;

CUJIOBBIE YCTpPOMCTBa ISl MPUBEACHUS B JIEUCTBUE 3aKUMHBIX 3JIEMEHTOB
(MexaHuYecKue, JIEKTPUIECKUEe, MTHEBMATHUYECKUE, THIPABINYECKHUE);

KOpITyca MPUCIOCOOJIEHHH, HA KOTOPBIX KPEMST BCE OCTAIbHBIC 3JIEMEHTHI;

BCIIOMOTATEIbHbBIE PJIEMEHTHI, CIyXKallUe Il U3MEHEHUS MOJIO0KEHUS JIeTalu
B TMPUCTIOCOOJCHUN OTHOCUTEIBHO WMHCTPYMEHTA, JJI COCAMHEHUS MEXIy COO0Oi
AJIEMEHTOB MPUCIIOCOOICHUHN U PETYIUPOBAHUS UX B3aUMHOTO MOJIOKEHHUS.

PaccmoTpuM OCHOBHBIE OIEpPaTOPhl, KOTOpPbIE HEOOXOAMMO HW3YYUTh MJIsS
KOMIBIOTEPHOTO MOJCIUPOBAHUS KOHCTPYKLIHMH CTAHOYHBIX MPHUCIOCOOJIECHUM, HX
COOpKHM C MPOCTPAHCTBEHHOM OpHUEHTAIIMEH, MOBEACHYECKOIO0 MOJCIUPOBAHUS B
cpene cucteMbl Autodesk Inventor.

IIpakTnueckoe 3aganue 1. Co3nanue BUHTOBBIX MOBEPXHOCTEN 3J1eMEHTOB
NPHUCIIOCOOJICHM .

Paborta B mpunoxenun Autodesk Inventor, Haumnaercs ¢ BbriOOpa mIabioHa
¢aiina. B KOMIUIEKT MOCTaBKM MpOrpaMMbl BKJIIOUEHBI IA0JOHBI (PalIoB NATH
TUIOB, Ucnonb3yembix B Autodesk Inventor. Tun aitna MOXHO onpeAeNIUTh MO €ro
3HAUKy WM MO paciuupenuto (puc. 1). B pamkax paccmaTpuBaeMoi TEMbI CIETyET
BbIOpaTh madsioH Standart.ipt (neTains).
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Puc. 1. IlIa6nons! ¢aiinoB Autodesk Inventor

[locne BbIOOpa mIabnoHa Ha JUCIIEe OTOOpakaeTcsi OKHO (aiiina B pexume
«acku3y. Ilo ymomyaHuio, B KayecTBE IUIOCKOCTH SCKH3a MPUHUMAETCS OJHA U3
OCHOBHBIX IIJIOCKOCTEH BUPTYaJIbHOTO MPOCTpaHCTBA. [l Hayama co3laauM Temo
BpallleHus, HeoOXxoauMoe sl 0a3upOBaHMS Ha €ro IMOBEPXHOCTH, (HopMUpYyeMOil
BUHTOBOM TOBEpXHOCTH. Teno BpamieHus (LWJIMHAP) MOXKHO CO3/1aTh JABYMS
crioco0aMu: MyTeM BpalleHusi 00pa3yroliel BOKPYTr OCH IWIMHApPA, JUOO IMyTeM
MOCJIEI0BATEILHOTO  HAJOXEHMSI psAlla CceYeHUuM okpyrio Qopmbel  (myTem
BBIJIABJIMBaHUs). DCKHM3bl JUIsl ATUX CIy4yaeB MoOKazaHel Ha puc. 2. Jlnga mepBoro
CiIydasi BaKHO 4TOOBI BOKPYT OCH BpAIajicsl 3aMKHYTBIA KOHTYp, W 3TOT KOHTYp HE
nepecekancs ¢ ocwro. [lociie mocTpoeHusa 3cku3a cienyer nepertu B pexum 3D,

Ha)kaB KHOIIKY gieang HaXOIALLYIOCS B CTAHJAPTHOW MaHEIU IIPUIIOKCHHUS.




Ocb BpaieHus HauansHoe
CeueHHe

Ob6pasyromas 1+ —]

a) 0)
Puc. 2. Dcku3pl 111 NOCTPOEHUS LIUIUHAPA!
a) IMMyTeM BpaIleHus, 0) ITyTeM BbIJaBINBAHHS

Ilocne yero BeIOpaTh omeparop HRsvve Ry  BEdude € cooTBETCTBEHHO
ackuzaM. [Ipu pabote ¢ omeparopom Revolve He0OX0nMMO BBIICIUTH BpaliaeMbIi
KOHTYp U OCh BpaiieHus (puc. 3).
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Puc. 3. Pexxum pabotsl ¢ onepatopoM Revolve
a) BBIOOp BpamaemMoro npodusi, 6) BEIOOp ocH BpalleHUS
[Ipu pabGote c omeparopom Extrude cnemyer BBIIETUTH BBIIABIMBAEMBII
npopuis (B ciydyae ecnu npoduib OAWH, TO OH OINPEAENSETCS aBTOMATUYECKH),
MOCJI€ YeT0 HA3HAUUTh MIYOUHY BhIIABIUBAHUS (puUcC. 4).

Crpoka Ha3Ha4YeHUs Briaensembliit
BCJIMYMHBI BbIJaBJINBaHUA HpO(bI/IJ‘[L

)
shape |more |
W Profile IE
Output EI [1am 7]
®ol ==k
[T atch shage
5]
Puc. 4. Pexxum paboTsl ¢ onieparopoM Extrude Puc. 5. Hunmunap

Ntorom ncnonb30BaHuUsl TOTO WJIM UHOTO OlepaTopa sBIAsSETCS UUIUHIpP (puc.
5). Hns 3D mpocmotpa cieayeT BblOparh Isometric View W3 KOHTEKCTHOTO MEHIO.
Tenepb, mocie TOro Kak IOCTPOCHO TEIO BpalleHUs, Ha KOTOPOM MOTYT
0a3upoBaThCA BUHTOBBIE T[MOBEPXHOCTH, MOXKHO TMPUCTYyHaTh K MOCTPOCHUIO
MOCJEAHUX.

B cpene Autodesk Inventor mmeercs nBa THNa BUHTOBBIX IMOBEPXHOCTEW:
CTaHJapTHbIE Pe3b0bl U HECTAHAAPTHBIC BUHTOBBIE MTOBEPXHOCTHU, UMEIOIIUE JIFOOOH,
Ha3HA4YaeMbIi MPOEKTUPOBIIMKOM, 1Al U TPOQPUIIL 3TOM BUHTOBOW MOBEPXHOCTH.



CrangapTHas pe3n0a CTPOUTCS TOCPEJACTBOM TPUMEHEHHUS Oleparopa
[Etread  ppi3piBarornero Tabmunbl pe3sd mo TOCT. [lns Havana cliexyeT BBIAEIUTh
MOBEPXHOCTh pa3MelIeHus pe3nObl (puc. 6), mocie 4Yero, mepeiiiss Ha BKIIAIKY

Specification, cienyeT BbIOpaTh TUI pe3b0bI, €€ AuamMeTp u mar (puc. 7).
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Location | specification |

I B Face ¥ Display in Maodel
Thread Length
¥ Full Length .~|

Offset Length

|Dmm _>| |10mm _>|

@I Ok | Cancel |

Puc. 6. Be16op pe3p00Boii TOBEPXHOCTH

[ITar mpu 3agaHHOM
Tun pe3pobl auameTpe
o4

Lo Specfication |
Thread T:

i

Puc. 7. Be16op mapameTpoB pe3p00BOil MOBEPXHOCTH

[Ipu >TOM AuamMeTp pe3bObI O YMOIUAHHUIO BhIOMpaeTcss Hanbosee OMU3KUM K
avameTpy ImHapa. [Toce Hakatus [ o ) n3oOpakeHne pe3nObl COXpaHsIeTCs Ha
MOBEPXHOCTH ITWIIHH/IPA.

HecTrannapTHasi BUHTOBasi MOBEPXHOCTh CTPOUTHCS C MOMOIIBIO OMeparopa
Z ol . Ilepen TeM kak Ha)kaTh HEMOCPEACTBEHHO HA ATy KHOIKY, CIEIyeT
MOJTOTOBUTH JCKU3 OYIyIIed BHHTOBOW MOBEPXHOCTH, IJIS YETo CIeAyeT HaKarb
_&sketch |y ocie aToOTO, B Opay3epe BbIOpaTh MOAXOSIIYIO IIOCKOCTh (puUc. §).

Jlist ymoOcTBa 3CKU3UPOBAHUS TMOBEPHEM IUIOCKOCTh ACKHM3a K IIOCKOCTH
DKpaHa IMOCJICIOBATCIIbHBIM Ha)KaTHEM B CTAaHJAPTHOW TMaHEIW OKHA |
@ sketchz g mapenn Gpaysepa. Jlaee BHIUGPUMBACM ICKU3 H300paKCHHBIH Ha PHC.
9. Iocne 3Toro mus BeIXoAa B 3D, cieayeT Haxarh I Rem  Tereph BHIOHpaeM
orepatop = = , TIOCJIe YE€TO BCIUIBIBAET JUAJIOTOBOE OKHO oreparopa (puc. 10).
Ha Bkmagke Coil Size (puc. 11) 3amaem mnapamerpsl BuTKa. Ilocie BwIOOpa
napaMeTpoB M Hakatus [ | moimyvyaeM u3zenue n300paxxeHHoe Ha puc. 12.
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Puc. 11. BeiOop mapameTpoB BUTKa
Tax:ke BO3MOXHO HE JOCTpavBaHHE BUHTOBOW MOBEPXHOCTH, a BBIPE3AHHE €€
U3 3arOTOBKH. [[J1s1 4ero 3cKu3 3aMKHYTOTO KOHTypa PUCYEM B Tel€ 3arOTOBKHM, U Ha
Bkiaake Coil Shape omeparopa Coil, 3aneiictByem omnepanuto Cat, BMecTO
UCIIONIb3yeMOil panee Join. Pe3ynbraTtoM 3TOro sIBIsSleTCsl U3JeNHe M300paKeHHOE Ha
puc. 13.

LEARARALLL

A

Puc. 12. HecrangapTtHas BuHTOBast moBepXxHOCTh Puc.13.HectannapTHast BUHTOBAS
(HapyxHas) MOBEPXHOCTD (BHYTPEHHSIS)



3aganue: Mcnonb3ysi HaBBIKM, IMOJYyYEHHBIE HPU OCBOCHHHM OINEPATOPOB U
MOJICIUPOBAaHUM  JeTajeil  co3JaiiTe  BUHTOBBIE  MOBEPXHOCTH  SJIEMEHTOB
npucnocoOieHu#, BRIOpaB WX U3 anbOoma 3amanuil. [Ipu co3maHuu Kaxaoi Mojenu
MpaBWIbHO  YCTAHOBUTE  MOCIENOBAaTENbHOCTh  mocTtpoeHus.  [lombiTalitech
BBITIOJTHUTh MOJIEIM C HAUMEHBIIUM KOJIMUeCTBOM omepanuil. [Ipu 3ToM pasmepst u
THUI BUHTOBBIX TOBEPXHOCTEM COTIIACYWUTE C MPEMOIABATEIIEM.

IpakTuueckoe 3aganue 2. U3yyenne MeTo10B Mpouecca cOOPKH 3J1eKTPOHHBIX
MojIeJ1ell PUCIoco0JIeHHu .

[Ipucnocobnenne — 3To HabOp CBA3AHHBIX MEKIY COOOM eTanei v y3JoB.
[Tpu TpaaUIIMOHHOM MPOECKTHUPOBAHUH KOHCTPYKTOPBI U MHXKEHEPHI CO3/1AI0T OOIIYIO
CXeMy WU3Jenus, pa3padarTbiBalOT OTAEIbHBIE JAETald, M TOJIBKO IIOCIE HTOTO
cobuparor Bce Bmecte. C momompio Autodesk Inventor® mporece mpoexTHpoBaHHMs
MOXXHO MOJCpPHU3UPOBATh, CO3/[aBas JAETali «IO MECTy» WIA HCIONb3ys B
OPOEKTUPYEMBIX  M3ICIHSIX YK€  CYHIECTBYIOUIME  JeTann. MeTomonorus
POEKTUPOBAHUS, MPU KOTOPOH OCHOBOMW SIBISETCA W3JENNE, MO3BOISIET NPUMEHATH
JTr00BIe CTpaTeru MPOSKTUPOBAHUS: CHHU3Y BBEPX, CBEPXy BHU3 M BBEPX-BHU3 OT
CEpeIUHBI.

Paccmotrpum knaccuueckuil MOAXON co3laHus uznenus B cpeae Autodesk
Inventor” Ha IprMepe TOKAPHOTO IATPOHA, H300PAKEHHOro Ha pucC. 14.

a) B) r)
Puc. 14. TokapHsblil maTpoH: a — UTOT COOPKH; O — KOPITYC MaTPOHA;
B — KYJIQUOK; I' — BUHT.

[Tockonbky MBI paccMaTpuBaeM KJIACCHUECKHI MOAXO/A peaau3aiuu cOOpKu —
HaurHaeM cOOPKY TOr/a, KOTJa BCE 3JIEMEHTHI COOPKU YK€ CIIPOEKTHUPOBAHBI.

COopka HauUMHAETCSl C OTKPBITUA 11abJIOHA COOTBETCTBYOMIETO (haitna (puc. 1),
mabyioH cooTBeTCTBYyrOIMN coopke — Standard (mm).iam. [locne otkpsiTus (aitna
BoIOMpaeM & — Place Component, B pe3yinbTare 4ero oTkpeiBaercs okno Open, B
KOTOPOM HaXOJUM MHTEpPECYoUuid Hac 3jaeMeHT cOopku. CieayeT OTMETUTh YTO
AJIEMEHT, BBIOpAHHBIM TIEPBHIM B COOpPKE, aBTOMATHYECKH CTAHOBHUTCS 0a30BBIM
AIIEMEHTOM W MO3TOMY, ISl yI0OCTBa PEKOMEHIYETCsl BBHIOMpAaTh B KAu€CTBE TaKUX
AJIIEMEHTOB — IIEHTPAJIbHBIE BaJIbl, OMOPHI, OMOPHBIC TUIUTHI, KOPIyca U T. M., B 00IIeM
T€ AJIEMEHThl Ha KOTOPBIX 0€3 0co0O0ro Tpyla MOXHO BIOCIEACTBUM 0a3upoBaTh
OCTaJbHbIE JJEeMEHTHl. B HameM ciiydae TakKuM 3JEMEHTOM SBISIETCSI KOPIIYC
narpona. Mrak, BeIOpaB B OKHE 3TOT JJICMCHT, BCTAaBJIIEM €ro, Hakumaem [ & |,
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ITocne BcTaBKM OMHOM KONHH JTOTO DJJIEMEHTA, IporpaMma NPEIJIOXKHT HaMm
BCTaBJISATh €0 elle U eile — OCCYNUCICHHOE KOJMYECTBO pa3, B HAIIEM CITydae ATOTO
He TpeOyeTcsl M TO3TOMY MOCIIe BCTAaBKH MEPBON Komuu, HaxkmeM Esc Ha kiaBuarype,
JUIST OTMEHBI TIporiecca BCTaBKW. Jlamee clieqyeT BCTaBUTH CICAYIOIIMA AJIEMEHT
COOPKH, Ul YEro TaK K€ HaXKMMaeM & | BLIOPAHHBIM DJIEMEHT CIEIyeT BCTABMTH
HY>KHOE KOJIMYECTBO pa3 (BCTABIIIEM TPH Kyjauka). Temeph HAJTOXKUM CBS3U MEKIY
CONpSIracMBIMH JIEMEHTAMHU KaXKI0TO Ky/adka U KOpIyca, I 4ero Haxmem o . Ha
OTKPBIBIIEMCS IHAJIOTOBOM OKHE  BbIOMpaeM O Mate , YTO COOTBETCTBYET
HAJIOKEHUIO CBS3€d MEXIy IBYMs IUIOCKOCTAMHU. [locimemoBarenbHO BBIIEISIEM
COOTBETCTBYIOIIUE MIIOCKOCTHU KyJlauka u kopmyca (puc. 15).

IlnockocTth
__KopIryca

IInockocth
KyJladka

Place Constraink = TS|

Assembly |Motion I Transitional |

Eeaclces

Cffset: Salution

o

s I e
@I (4 | Cancel | Goply |

Puc. 15. Beiienenue conpsraeMbIx MJI0CKOCTEN

[Tocne Haxkatus [ | momy4aeM codeTaHHe FIEMEHTOB, H300pakeHHOEe Ha puc. 16.

Puc. 16. ConpspkeHue 1o oJIHOM MIOCKOCTU Kyjlauka U Kopiyca

Kaxk BUIHO U3 pUCYHKa, IPU COMPSIKEHUU JIEMEHTOB IO OHOM MJIOCKOCTH 3JIEMEHTHI
YCTAaHOBWJIKUCH HEMPABWIbHO, 3TO OTTOTO, YTO OJHOM IIIOCKOCTH HEAOCTATOYHO JISI
OTPENCICHUs B3aWMHOTO TMPOCTPAHCTBEHHOI'O TIOJNIOKEHHUS, TaKUX IIJIOCKOCTEH
JTOJKHO OBITh Tpu Tmapbl. [1oM0OHBIM BBIIEONUCAHHOMY CIIOCOOOM BBIJETSIEM
CJIeIYIONYIO mapy miockoctel (puc. 17).



InockocTth
KyJladka

Ilnockocth
KopItyca

Puc. 17. BeiOop odepenHoii mapsl MIOCKOCTEH
PGSYJIBTEITOM 9TOT0 COIIPSKCHUA ABIIACTCA COUCTAHUC 3JICMCHTOB I/1306pa)KeHHOC Ha
puc. 18.

IInockocth
KyJladka

Puc. 18. Conpspkenue rmo AByM IUIOCKOCTSIM KyJlauka U Kopiyca

Tenepp ocraercs AOONPEAEIUTh COYETAHUE 3TUX IEMEHTOB COIPSIKEHUEM IO €IIe
OJIHOU mape miockocTe. O mape MIOCKOCTEN, B JAHHOM ClIydae, TOBOPUM YCJIOBHO,
MIOCKOJIbKY B KQU€CTBE IJIOCKOCTH KyJauKa BbIOMpaeM ero oOparHyro IMOBEPXHOCTb, a
B KauecTBE IJIOCKOCTH KOpIlyca BBIOMpPAaEM €ro OcCb, OTMETUB LWJIMHIPUYECKYIO
noBepxHOCTh (puc. 18). Ilocne BwiIeneHUs] MIOCKOCTEH, B 3TOM Cilydyae, B OKHE
Offset cnemyer BBecTHM «-60», B pe3ynbrare 4Yero KyladyoK BBICTABISAETCS CBOEU
3a/IHe} MOBEPXHOCTHIO Ha 60 MM OT ocu Kopiryca (puc. 19).

Puc. 19. ConpspkeHue 1o MmI0CKOCTH KyJayka H OCH KOpITyca

[TonoOGHBIM 00pa30M BCTaBIISIEM BCE TPU KyJayKa.

Jlasee paccMOTpUM TOCHENOBATEIBbHOCTh JCHMCTBUU MPU BCTABKE BHUHTOB B
kopryc. B mepByro ouepenp, Kak M C KyladykaMH, CJE€IyeT BCTaBUTh TPU BHHTA,
ucrons3ys # — Place Component, moclie 4ero, Takxe HaxaB o , HO BHIOpPAB

OIepaLuIo @ Insert, ycTaHaBnMBaeM 3aBHCHUMOCTH MEXIY BHHTAMHU U KOPITYCOM.
[Tpu compsiKeHNH MMIMHAPUYECKUX MMOBEPXHOCTEH JOCTATOYHO yKa3aTh Mapy KoJell
COMpsDKEHUS, Kak Moka3aHo Ha puc. 20. 1 ganee momoOHbIM 00pa3oM BCTaBIIsIEM BCE
OCTaBIIMECS TEMEHTBHI.
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Puc. 20. Conpsixenne HUIMHAPUIECKUX TOBEPXHOCTEN

3aganue: Hcmonb3yss HaBBIKM, MOJYyYEHHBIE NPU OCBOCHUHU OMNEPATOPOB U
MOJICIUPOBAHUU TIpollecca COOpPKHM DIIEKTPOHHBIX MOJENeN co3aaiite cOOpOYHBIE
U3JIeNIUsl CTAHOYHBIX MPHUCIOCOONICHUM, BbIOpaB uX U3 anpboma 3amanuil. [lpu
CO3JJaHUU COOPOYHON MOJENU TMPaBUIBHO YCTAHOBHUTE TMOCIEI0BATEIBHOCTD
noctpoenus. llombiTaiiTech BBIMOJHUTH MOJIENM C HAUMEHBIIUM KOJIUYECTBOM
omepanuii. Ilpu >TOM pasmepsl W KOJIMYECTBO JAcTajeld COOPOYHOM €IMHHUIIBI
corjlacyiTe ¢ MmpernojaBaTeseM.

HpaKanecxoe 3aJaHHue 3. IloBenenueckoe MOJC/IUPOBAHUE IJICMECHTOB
IlpHCIIOCOﬁJIeHI/Iﬁ B BUPTYAJILHOM IPOCTPAHCTBE.

[loBenenueckoe MOACIMPOBAHUE WM TMPEACTABICHUE MPE3CHTALUU PaOOTHI
MexaHu3Ma U (WIKM) omepanuu ero cOOpKH, Kak MPaBUIIO, SIBISETCS 3aBeplLIaloIIeit
COCTaBJISIONICH IpoIiecca MpoeKTUpoBanus B cpene Autodesk Inventor”, MTOCKOJIbKY
JUIsL TIOCTPOCHUS MOBEICHUYECKON MOJEIN HEOOXOJMMO MMETh TOTOBOE H3JeNHe, a
JUIsL HETO, B CBOIO O4Y€pe]lb, HEOOXOJUMO HMEThH PAJl BXOISIINX B HETO JIEMEHTOB.
WUtak nis mocTpoeHMsl Mpe3eHTalluu, Kak W [ Jiro0oro japyroro tumna (aiina,
CleAyeT OTKpPBITh COOTBETCTBYIOIIMM 1m1abmoH (puc.l), s mpe3eHTauuu 3TOT
mabaoH — Standard.ipn. B oTkpbIBIIEMCSI OKHE Ha HHCTPYMEHTAJIBHOM MaHe u OyaeT
AKTHBEH TONBKO OJMH oreparop BCeaevien.. _ perapia m3menus, T. K. Ipe3eHTAIHs
Oasupyercsi Ha cOOpKEe M HEBO3MOXKHO BBINOJTHEHUE KaKUX-TMOO omepanuil 10 ee
BcTaBKkM. HakaB Ha KHONKY 3TOro omeparopa OTKPHIBAEM JUAJIOTOBOE OKHO,
MOCPEACTBOM KOTOPOrO BhIOMpaeM HYXHYI0 HaMm cOopky. [locnme BcraBku cOOpku
MOXHO TPUCTYNATh K MOCTPOCHUIO MOBEAECHYECKOM Mojaenu. Mbl OTKpbUIH COOpKY
MMOBOPOTHOTO cTona (puc. 21).

3agadeil MOCTaBICHHON TMepe]] HaAMH SIBISIETCS MOCTPOCHUE MPE3EHTALNU
paboThl 3TOro MOBOpPOTHOro ctoja. lIpexae uyeM NOPUCTYNUTh K MOCTPOEHUIO
Mpe3eHTaIuU, HEe0OX0IUMMO pa3o0paThcs B cnenudrke padoThl JAHHOTO MEXaHU3MA.

Mexanusm paboTaet ciaeayromum oopazom. C 1enbio o0ecrneueHus BpalieHus
3arOoTOBKM WJIM WHCTPYMEHTA, 3aKPEIUICHHBIX Ha MOBOPOTHOM CTOJI€, €r0 BEPXHSS
4acTh — CTOJ | UMeeT OJJHy CBOOOly MEpeMEIIEHUs] — BpallleHUE BOKPYT CBOEH OCH.
Ota cB0OOIa peanu3yercs MyTeM BpalleHUs CTOJIa C 3alCTUICHHBIM C HUM 3y04aThiM
KOJIECOM 2, KOTOpO€ MOJIy4aeT BpalleHHhe OT BUHTAa 3, IpU pabOTe BUHTOBOIO
3alleryIeHusl, KOTOpPbIA, B CBOIO OYEpe/Ib, BpAIACTCS MOCPEICTBOM BpaIllCHUS
PYKOSITKH 4 CTAHOUHUKOM.
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Puc. 21. IloBopoTHBIi €cTOI
Tenepp mpucCTynuM K MOCTPOEHHUIO Mpe3eHTaluu. Tak kKak paboTa BCero

MCXaHH3Ma CKJIAAbIBACTCA M3 ABHWIKCHHA €TI0 OTACIbHBIX KOMIIOHCHTOB, CJICAYCT
KaXXJI0MY JJICMCHTY 3alaTb OIIPCACICHHOC, CBOMCTBEHHOEC KaXXIOMYy JJICMCHTY

nBwxkenue. s 3Toro BbIOEpEM  KIIABUIIY 2 Tweak Components Ha
MHCTPYMEHTAJIbHOU NaHenu. B pe3ynbpTaTe 4ero mosiBiseTcsl 1UajioroBoe OKHO (puc.
22), ¢ MOMOIIBIO KOTOPOTO CIAEAYET ONPEACIUTh CUCTEMY KOOPIAUHAT, KOMIIOHEHTHI
MepeMellieHrs], yKa3aTh MapIIpyT MEepeMElIeHusl, yKa3aThb OCb, TUI W BEIUYUHY
NEePEMEILICHHUS.

BBIOOD s BBIGOD
Hayaja Create Tweak Transfarmations 7/ ocHu
KOOPMHAT e o [TTEs |
| Coreeoms c Z%&I”-”””% yKa3aHue
BBIOOD FJDTD":’TQ‘ B | esr e i3 T Bennummm
KOMIIOHEHTOB S HEPEMEIICHUA
2 e |
yKa3zaHue BBIOOD THIIA
MapIpyTa epeMeIeHHs

Puc. 22. JlnanoroBoe okHo oneparopa Tweak

Puc. 23. a — BpIOOp HaYama KOOPAUHAT; O — BBIOOpP KOMIIOHEHTA;
B — yKa3aHHe MaplipyTa

B pesynbTaTe BBeAeHUs Bcell HEOOXOAMMOW MH(OpPMALUMHU, B XPOHOJIOTHYECKUHN Pl
BCEW aHMMAallMU BIIMCHIBAETCA CTPOKa COAeprKallasi BBEJECHHbIE TaHHbIE. DTy CTPOKY
MO>XXHO HPOCMOTpPETb B OKHEe Animation, KOTOpPO€ BCIUIBIBAET MpPH HAXKATUU
COOTBETCTBYIOIIEH KIIABUILH ¥ ma MHCTPYMEHTAJIbHON NaHenu. B Tom ke OokHe
BO3MOYXKHA NEpeMeHa MOCIEAOBATENIBHOCTH W TPYIIUPOBKA PA3NTUYHBIX JIBHXKEHHM.
Takum o00pa3oM, 3agaB BHHTY BpallleHHE BOKPYI CBOE€H OCH, BpPALEHUE CTOILY
COBMECTHO C 3yO4yaThIM KOJIECOM BOKPYI HMX OOIIEeH OCH, W CrpylnIUpOBaB 3TU
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JEUCTBUS, MOXHO MPUCTYIATh K MPOCMOTPY U 3aMKCHU MOJYYEHHBIX PE3yJIbTaTOB B
dbopmate *.avi, 3TO MPOU3BOAUTCA B TOM K€ OKHe Animation. [{ns ymyurieHus
KauecTBa aHUMAIIMU MOKHO YBEJIMUYMBATH YUCJIO KaJpPOB BUICOPOJIHKA.

3aganue: Vcmonb3ysi, HaBBIKM IMOJYYEHHBIE MPU OCBOEHUU OINEPATOPOB
MOBEJICHYECKOTO MOJICIUPOBAHUS SJIEMEHTOB MPHUCIOCOOJICHUH B BUPTYaJIbHOM
MPOCTPAHCTBE M CO3/aHHbIe (hailibl COOPKM AIEKTPOHHBIX MOJENEeH Cco3/aiTe
MMUTAIIMOHHBIE MOJENHU JJisI TPEe3eHTAllMd AaHUMalluu JBUKEHHS DJIEMEHTOB
coopounoro m3genus. [lpu co3ganuu aHumalnuu cOOPOYHONW MOJAENIH MPABUIBHO
YCTAHOBUTE MOCIIE0BATEIIBHOCTh MOCTpoeHUs. [lonbITaliTech BHIMOJIHUTE MOJACIH C
HAaUMEHBIIUM KOJIMYEeCTBOM ormepanuii. [Ipy 3TOM KOMIOHEHTHI, THI, MapUIpyT U
BEJIMYMHY TMEpEeMEIICHUsT  JeTaneid  CcOOpOYHOM  €AMHUIIBI  COTJIaCYyWTE  C
penojaBaTeseM.

IIpakTuyeckoe 3aganue 4. PazpadoTka TeXHUYECKOH JOKYMEHTALMU
NMPOEKTHPYEMBbIX M3/IeJTHH.

Cpena TmOCTPOCHHSI 4YEpPTEKEW CTAHOBUTCA AKTUBHOW MPU  OTKPBITUH
MMEIOIIErocsl WIM MpHU CO3JaHUMU HOBoro (haiina yeprexa (¢aiiyia ¢ pacuiupeHueM
.idw). @ainbl yepTexKEHd UCHONB3YIOTCS B KOHCTPYKTOPCKOM JOKYMEHTAIIMH.
PenaxktupoBaTh MOJIETb JIETalli MOYKHO KaK HEMIOCPEICTBEHHO B (pailie geTanu, Tak U
B (ailie m3penus win B (Qaine uveprexa. Autodesk Inventor oOHOBIsieT Bce
BXOXKJICHUSl JETalu TOCJe 3aBeplieHus ee penaktupoBanus. I[losTtomy mocie
pEIAaKTUPOBAHUS JIETAU B Cpelie OCTPOCHUS YEPTEKEe HE0OXOAUMO MTPOBEPUTH BCE
U3JIeNUsl, B KOTOPBIX HUCIIOJB3YETCs 3Ta JIeTalb, Ha IPOCTPAHCTBEHHBIE MEPECEUCHHUS.
Ha deprexxe MOXKHO MpOCMATpUBaTh U PeAAKTUPOBATh pa3Mmepbl moaenu. Autodesk
Inventor oOHOBIIsIET BCe BXOXKIACHUS JIETaTu B COOTBETCTBUM C HOBBIMU 3HAYCHUSIMHU
pa3mepoB. Ecnu n3MeHeHus BHOCSTCS B KOHTPOJIbHBIE pa3Mephl YepTexka, JeTalb He
n3MeHsercs. VI3MeHsIIoTCsl TUIb HOMUHAJIBHBIE 3HAYEHUSI Pa3MEPOB, 0TOOpaKaeMbIe
Ha YepTeke, OJTHAKO caM YepTeK He MacIITaOUpPyeTCs.

Co3nanue yeprexeil. B xommiekt Autodesk Inventor BKiIrOUeHBI 11A0TIO0HBI,
KOTOPBIE MO>XHO HMCIOJIb30BaTh MPU CO3JaHUM udepTexer. Kakol u3 mocTaBiisieMbIX
1a0JIOHOB MCIIOJIB3YETCSl MO0 YMOJIYAHUIO, 3aBUCUT OT BBIOPAHHOIO IMPHU YCTAaHOBKE
Autodesk Inventor crangapta oopmiienusi. Daiinpl 1M1a0JOHOB UMEIOT TaKOe Ke
pacuiupeHue, 4to W (Qainel ueprexed (.idw). XpaHsATca WAOJOHBI B TarKe
Autodesk\Inventor\ Templates.

Hogblit ueprex co3maeTcst Ha ocHOBE 11abnoHa. Eciu BeiOpath (aitnn >co3narh
WU HaxaThb KHOMKY «Co03/1aThy», MOXHO BBIOpaTh TpeOyeMblid 1a0JI0H Ha OJTHOU U3
Tpex Bkaaaok: «Illo ymomuanuro», «bpuranckue» wim «MeTpuueckue». B
CTaHIAPTHOM YEPTEKE COMAEPKHUTCS JIUCT C PAMKOM M OCHOBHOW Haanuchio. Ha
Bknaakax «bpuranckue» wnm «MeTpuueckue» MOXKHO BbIOpaTh 1IA0JIOH C
COOTBETCTBYIOIIMMU €UHULIAMHU.

Anantanus 4deprexke. [llaGioHBI YepTexkedl MOXKHO aJanTHPOBATH IO
HYXJIbl MOIb30BaTeNst. Hanmpumep, MOXXKHO U3MEHSTh PaMKy U OCHOBHYIO HAAMHUCh B
COOTBETCTBUM CO CTaHJapTaMHu Mpeanpusitus. Bce BHECEHHbIE HW3MEHEHUSs
MPUMEHSIIOTCS TOJBKO K TeKylleMmy uepTexy. s Toro 4toObl HMCHOJIB30BATH
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CIEaHHbIE U3MEHEHUS B JAJIbHEHIIeM, YepTEeK HEOOXOAUMO COXPaHUTh B KauyeCTBE
mabJioHa.

Ha ocHoBe wuMernmnmxcs CcTaHaapToB OQOpPMIIEHHS MOXHO CO3/1aBaTh
MOJIB30BATENILCKUE CTAHAAPTHI U MPUMEHSATh 3T CTaHAAPTHI B YepTexkax. s aToro
(aiin yepTexka C MOIB30BATEILCKUMH CTaHIAPTAMU CIIEIYyEeT COXPAHUTh B MAINKe
Autodesk\Inventor\ Templates.

Ecnu mpu oTkpeiTOM m1abiioHe uepreka BbIOpaTh Popmar > CraHaapThl,
OTKpPBIBAETCS TUaNOroBoe OKHO «CTaHnapThl opopmiieHus». C MOMOIIBI0 3TOTO OKHA
MOXHO CO3/]aBaTh HOBBIE U PEIAKTUPOBATH UMEIOIIUECS CTAaHAAPTHI.

N3 meno «Popmary MOKHO BBI3BIBaTH KOMaHJbl Pa0OThI C paMKaMH, OCHOBHBIMHU
HaJMUCAMH U 00O03HAUYCHHUSIMH, a TaKXKE€ OTKPBITH JUAJIOTOBbIE OKHa «Pa3mepHbie
CTUIIN» U « TeKCTOBBIE CTUIIN.

Co3znanue BHA0OB 4epTexka. B Autodesk Inventor MoxHO coO3/1aBaTh
pa3IuYHBIE BUALI YepTeKa W MaHUMYyJIHpoBaTh UMH. KomaHnpl pabOTHl C BUIAMH
yepTeka CTAHOBITCA JOCTYIHBI TOCJE 3arpy3Kd B HHCTPYMEHTAJIBHYIO MNAIUTPY
Habopa komauJ «Bunel yeptexa» (puc. 24).

Brabl ueprexka ¥

o] =
E MPOEKUHOHHEIR EHA

@ﬂ,nnnnHHTeanblﬁ EHA
£
== Pazpez
i z

BEIHOCHOH 3nemeHT
E‘ﬂ BMa C paspeIEatH
MeCTHRIFM paspes

ﬁ C034aTh AMCT

Puc. 24

Knonkoii «I'maBHBIN BUA» OTKPBIBAETCS THATOrOBOE OKHO «Co31aHue BUAa», C
MOMOIIBI0O KOTOPOTO MOKHO CO37aBaTh I'JIaBHBIA BUJI YepTeka (Ha OCHOBE KaKOTO-
700 MMEHOBAHHOTO BHUJA W3JEINHUSI), a TAKXKE OPTOrOHAIbHBIE W JIOMOJTHUTEIbHBIE
BUJIbI, pa3pe3bl, BHIHOCHBIE AJIEMEHTBI, 3CKU3HbIC BUbI U BUJIbI C Pa3pPbIBAMM.

Co3nanue iapHoro Bujaa. llepBoelid BUJ HOBOTO YepTEkKa SBISETCS TJIABHBIM.
Co3narb JONOTHUTEIBHBIE TIIABHBIE BUABI MOKHO Ha JIFOOOM cTaauu pabOThl Hal
yeprexoM. Jlns co3maHus BUIa CIYXKWAT KHONKA «[7aBHBIM BUA» Ha NaAHEIH
MHCTPYMEHTOB «Buasl weprexa». Ilpm Haxaruum kHonku "lInmaBHbld BuUA"
OTKPBIBAETCS TUAIOTOBOE OKHO, H300paKeHHOE Ha puc. 25.
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Buvabl yepTexxa v 2]

2 Bua ue prea
E MPOEKLHOHHBIA EHA, A

KOMMOHEHT | Onupm ]

@AononﬂhTeanmﬁ EMa
Dapn; HanpaeneHKe

|C \Program Filest Autodesk Inventor ?RSampIes‘m QI 3
C\Program Files\ Autodeski\ Inventor 7\Sarmples rnbliest B ket Componentsiadiusting Mut.ipt
Ch\Program Files) AutodeskiInventor 74 Samplesh Assermblies|BracketBracket CormponentsiHolder Bracket.ipt
CA\Program Files) AutodeskiInventor 7\Samplest AssermbliesiBracketBracket CormponentsiPilot Scresw.ipt
C\Program Files\ AutodeskiInventor 7\SamplestAssernblies'Bracket\Bracket Components‘;clamp Sicrew.iam

Macwrat HazeaHue [Cnpaea
Jl & |EIM,[I,1 CTIMb
¥ Vs s : [~ OTofpaxaTe HazEaHWE B8 T
[ OTobpaiaTe MacwTat
El (];4 | OTMEHA ]
Puc. 15

Ha Bknanke «KomIoHEHT» clieayeT HACTpOUTh BUJ, BbIOpaTh (aiii MOJeIu
unu cxembl. Eciau cpenu OTKpBITHIX B cucTteMme Inventor, HET Hy»kHOro (aiina, ero
MOKHO HAWTH, HAXKAB KHOIIKY & BriOpate ¢aiin. 3anoaHuTh CBOICTBA MOJACIH
(MOXHO CKOMIMPOBATh M3 UMEIOIIerocs (aiina).

B 3aBucumoctn oT THmIa (ailia TakKe MOXKHO BBIOpaTh: MMEHOBAHHBIM BHUJ, BH]
KOMIIOHEHTA U3 JIMCTOBOI'0 MaTepHaia, CBApOUHYIO TPYIIy WU CXEMY.
3agaTh MaciTad, Ha3BaHWE M CTUJIb OTOOpaxeHus (puc. 26).

CTIMNe

& a|lekr

Z HEEBHAFMBIMH THHHAMH | CIHHIZICIBEIHHE

s HeEMAMMEDR: IHHW |
Puc. 26
BriOpate HampaBieHwe BUOa W3 CIOUCKAa WIM HaXaTh KHONKY «VI3MeHHUTH
OPHMEHTALINIO BUJA» JUIS CO3JAaHUs HECTaHAApTHOTO BUaa (puc. 27, puc. 28).

darn  Bua
GEHIA &6t | F|O-
G Farmat

M [poMzEDIBHBIH BHO

HanpaeneHue I

EHMTE DPHEHT AUHHD BM.EI.EI|

Puc. 27 Puc. 28
PenakTtupoBanue Buaa. Co3aHHBIN BUI MOKHO OTpeaKTUpOBaTh (puc. 29).
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BrIOpaTe Apyroe. ..

[T] | | - KonvpogaTe CrH-C

H H ¥AanuTe

Z03AaTE BHA k

PeAakTHROBATE 3HA...

DelpasHHBaHre

Puc. 29
MOo’KHO OTKJII0YaTh BUAMMOCTH pedep U U3MEHATH UX cBoWcTBa (puc. 30).
7

"\.:"'\'\
.
NN

o

[bbpaTe apyros .

v Enaanuci

CEOACTES. ..

Puc. 30

Co3nanne NpoeKIUOHHOTO0 BUAa. B 3aBucumMocTu oT ctanaapra opopmiieHHs
yeprexka, NPOEKIMOHHbIE BHJIBI PACIONAralTCs COMNIACHO EBPONENCKOMY WIIH
aMepuKaHckoMy crocoOy. i co3ganHus NpOeKIMOHHOTO BHIa HEOOXOANUMO, YTOOI
Ha 4YepTe)Ke MPUCYTCTBOBAJ 0a30BbIN BU/.

OcHOBHbBIE BUIBI BBIPABHUBAIOTCA C 0a30BBIM BUAOM U HMEIOT TaKOH XKe
MacmTadb M mapaMmeTpbl  OTOOpaKeHHs. AKCOHOMETPUYECKHE NPOEKIHH HE
BBIPABHUBAIOTCS ¢ 0a30BbIM BHJIOM. OHM co37at0Tcs B Maciitabe 0a30BOro BHUja, HO
HE U3MEHAIOTCS MPU U3MEHEHUH MaciiTada 6azoBoro Buaa (puc. 31, puc. 32).

4
Buabl YepTe:ka ~ 2]
oy

e %9
J s MpoerUHOHHEIR BHA

@QDHDHHHTEHbeIH EHA : “El":' JyMMpOBaTE BHA +F3

=

iy Paspes [F DaHopammposaTs BHA +F2
A o

@BHHDCHDH INeMeHT .4-| I'IEE:..'J.bI.ﬂ.‘;-'LIJ.HH EHA +FS

[¥1Ba ¢ pasosiEam.

Cnpaeea...
Moaens * \ r~|—|—|—|——|
B Iv6_E0S_02-1 | )
] YepTedHEE pecyhck i i

£ PopeAaTeEl NWCTOR
= (&3] PariaA -

I—-l""'l- ParkcAa Mm wnmdAHLAR
Puc. 31

& PRI
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Puc. 32
Hanecenne pa3mepoB Ha w4epre:xke. llponecc HaHeceHuss pa3MepoB Ha
YEpTEKE AHAJIOTMYEH MPOIECCY HAHECEHUS pa3MEpoOB B Cpelle MOMACIUPOBAHUS
netaneid unu B cOopouHoit cpene. IIpu BbIOOpEe KOHCTPYKTHMBHOIO AJIEMEHTA WU

pacCTOSIHUSL MEXKAY KOHCTPYKTHMBHBIMU 3JEMEHTAMHU [IJIi HAHECEHHUs pa3Mepa,
Autodesk Inventor HaHOCHUT MO0 TOPU3OHTAIBHBIN, JHOO BEPTUKAIBHBIN, JHOO
napajulesibHbI pa3Mep (B 3aBUCHUMOCTH OT HAIMPAaBICHUS MEPEMEIICHUS Kypcopa).
st Toro, 4toObl TOMOYb IMOJIL30BATEII0 PACHOJNOXKHUTH PA3MEPHYIO JIMHUIO Ha
CTAHJIAPTHOM PpACCTOSSHUM OT OOBEKTa WM BBIPOBHATH pPa3MEpHbIE JUHUU
HECKOJIBKHX Pa3MEPOB, aKTUBU3UPYETCS MPHUBSI3KA.

PenaxkTupoBanme pa3zmepoB. [locrne HaHeceHus] pa3Mepa MOXKHO H3MEHSITh
€ro HOMHHAJIbHYIO BEJIUYUHY, a TaK)Ke UCIOJNb30BaTh JOMYCKU M MOCAJKH, 3a7aBas
TpeOyeMble 3HAUEHUS MMapaMeTPOB B IUAIOTOBOM OkHE «Pa3zmepHbie momyckuy. s
BbI30Ba OTOr0 OKHA CIEAyeT [ABaXAbl IIEIKHYTh Ha pa3Mepe, KOTOPBIH
MpEIoJiaraeTcsi U3BMEHUTb.

ITpu BBIOOpE Kakoro-nmubo Tuna gonycka Autodesk Inventor otoOpaxaer
oOpasell pa3Mepa ¢ BBIOpaHHBIM THUIIOM JlonycKa. Jlanee cienyer 3a1aTh

HOMHUHAJIbHOE 3HaUYeHHUE (eciu BKIIFOUeHO «IlepeornpenenTs 3HaUCHUE») B TOYHOCTD
(puc. 33).

Aonyck pasmepos

MeTon T OUHOLTE
=Chx_m:memle | | OcxosHme egmmme
. [z12 -]
FHAUSHNHE W3 MOOEMM MEpEanDEIENHTb IraBisdnn
E ¥ o = Dot 8 oCHOBHBD. @MHMLEX
| [Faz =]
Bapsani
+|[0a0 [ 1] ]
i
[- [o.20 I =]} | ~]
]

Puc. 33
HpI/I HN3MCHCHHMH HOMHUHAJIBHOT'O 3HAYCHHA pasMEpa, HAHCCCHHOI'O Ha 4YCPTCIKE,
N3MCHCHHUA MOICJIIN KOMIIOHCHTA HE HpOI/I3BOI[I/ITC5I. I/I3MCHSICTCSI JINIIb pa3MeprII71
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TekcT. [lonb3oBaTens MOXKET 3aaBaTh MapaMeTpbl BBIHOCHBIX M Pa3MEPHBIX JIUHUMN, a
TaKXe CTPEJIOK.

3aganue: Vcnonb3ysi HaBBIKW, MOJYYEHHBIE MPU OCBOCHUHU OINEPATOPOB IO
pa3pabOTKe TEXHUYECKOW ITOKYMEHTAIlMU TPAaMOTHO O(GOPMHUTE pa3IMYHbIC BUJIbI
MPOEKTUPYEMBIX JETaleil, paccTaBiisisi BHIHOCHBIE pa3Mephl, Ha3HAYasl TUI U TOJIS
JomycKa, MPOU3BEeAs HEoOXonumble pa3pesbl U ceueHus. [lpu cozmaHum Kaxmou
MOJIEIM TPABWJIBHO YCTAaHOBUTE MOCIEA0BATEIBHOCTh MOCTpoeHus. l[lombiTaliTech
BBITIOJTHUTh MOJIEIM C HAaUMEHBIIMM KoiaudecTBOM onepauuid. [lpu stom, aeranu
MOXHO BbIOpaTh U3 aIb00Ma 3a/1aHuil, BAPUAHTHI COTJIACYHTE C MPENoaaBaTEIeM.
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	КОМПЬЮТЕРНОЕ ПРОЕКТИРОВАНИЕ СТАНОЧНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ
	Поведенческое моделирование или представление презентации работы механизма и (или) операции его сборки, как правило, является завершающей составляющей процесса проектирования в среде Autodesk Inventor®, поскольку для построения поведенческой модели необходимо иметь готовое изделие, а для него, в свою очередь, необходимо иметь ряд входящих в него элементов. Итак для построения презентации, как и для любого другого типа файла, следует открыть соответствующий шаблон (рис.1), для презентации этот шаблон – Standard.ipn. В открывшемся окне на инструментальной панели будет активен только один оператор  – вставка изделия, т. к. презентация базируется на сборке и невозможно выполнение каких-либо операций до ее вставки. Нажав на кнопку этого оператора открываем диалоговое окно, посредством которого выбираем нужную нам сборку. После вставки сборки можно приступать к построению поведенческой модели. Мы открыли сборку поворотного стола (рис. 21).
	Задачей поставленной перед нами является построение презентации работы этого поворотного стола. Прежде чем приступить к построению презентации, необходимо разобраться в специфике работы данного механизма.
	Механизм работает следующим образом. С целью обеспечения вращения заготовки или инструмента, закрепленных на поворотном столе, его верхняя часть – стол 1 имеет одну свободу перемещения – вращение вокруг своей оси. Эта свобода реализуется путем  вращения стола с зацепленным с ним зубчатым колесом 2, которое получает вращение от винта 3, при работе винтового зацепления, который, в свою очередь, вращается посредством вращения рукоятки 4 станочником.
	Рис. 21. Поворотный стол
	Теперь приступим к построению презентации. Так как работа всего механизма складывается из движения его отдельных компонентов, следует каждому элементу задать определенное, свойственное каждому элементу движение. Для этого выберем клавишу  – Tweak Components на инструментальной панели. В результате чего появляется диалоговое окно (рис. 22), с помощью которого следует определить систему координат, компоненты перемещения, указать маршрут перемещения, указать ось, тип и величину перемещения.
	Рис. 22. Диалоговое окно оператора Tweak
	
	а)                                   б)                                 в)
	а)                                   б)                                 в)
	а)                                   б)                                 в)
	а)                                   б)                                 в)
	В результате введения всей необходимой информации, в хронологический ряд всей анимации вписывается строка содержащая введенные данные. Эту строку можно просмотреть в окне Animation, которое всплывает при нажатии соответствующей клавиши  на инструментальной панели. В том же окне возможна перемена последовательности и группировка различных движений. Таким образом, задав винту вращение вокруг своей оси, вращение столу совместно с зубчатым колесом вокруг их общей оси, и сгруппировав эти действия, можно приступать к просмотру и записи полученных результатов в формате *.avi, это производится в том же окне Animation. Для улучшения качества анимации можно увеличивать число кадров видеоролика.



	Cоздание главного вида. Первый вид нового чертежа является главным. Создать дополнительные главные виды можно на любой стадии работы над чертежом. Для создания вида служит кнопка «Главный вид» на панели инструментов «Виды чертежа». При нажатии кнопки

	Выбрать направление вида из списка или нажать кнопку «Изменить ориентацию вида» для создания нестандартного вида (рис. 27, рис. 28).
	Редактирование вида. Созданный вид можно отредактировать (рис. 29).

	Можно отключать видимость ребер и изменять их свойства (рис. 30).
	Создание проекционного вида. В зависимости от стандарта оформления чертежа, проекционные виды располагаются согласно европейскому или американскому способу. Для создания проекционного вида необходимо, чтобы на чертеже присутствовал базовый вид.
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