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Цель статьи - исследование свойств регенерированного смеси волокнистых отходов для производства 

пряжи пневмомеханического способа прядения. Очистка проводилась с помощью регенератора, снабженного 

двумя отсасывающими вентиляторами-очистителями. Выход волокна составляет 41,2 %. Полученные в 

результате очистки регенерированные волокна подверглись испытанию на высокоточном приборе HVl 1000. 
Так как очиститель удаляет пыль и короткие волокна очень эффективно, содержание сора составляет 2%. 
Индикаторы показывают, что свойства регенерированных волокон вполне пригодны для производства из них 

пряжи. 

Из регенерированных волокон была выработана пряжа линейной плотности 50 текс с числом кручений 
680 кр/м на прядильных камерах с диаметром 43 мм при частоте её вращения 60000 мин-1 . Пряжа линейной 
плотности 74 тексбыла выработана из ленты линейной плотности 4916 текс. 

В результате исследования был разработан план прядения, а также подвергнуты испытаниям образцы 

пряжи линейных плотностей 29, 50 и 74 текса из регенерированных волокон. 

Ключевые слова: отходы волокна, волокна, регенерированные пряденного волокна, пряжа ротора, 

HVllOOO. 
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А mixture of fibrous waste was cleaned Ьу а cleaпer which has two dmm toothed regeпerator equipped with 
two suctioп fап. Regeпerated fibers from the cleaпer give fleece layer that accumulates iп the trolley for transportatioп 
to the destinatioп. Iп that way, from the mixture of spinniпg fiber wastes obtaiпed regeпerated fiber. Output of spinnaЫe 
fiber waste is 41.2%. The resultiпg regeпerated spinnaЫe fibers were subjected to tests оп High volume iпstmmeпt HVI 
1000. Cleaner removes dust апd short fibers very effective, whereby the coпteпts of the trash is 2%. Other iпdicators 
show the properties of regeпerated fibers are quite suitaЫe for spinniпg with rotor method. Yam with liпear deпsity 50 
tex was developed with а пumber of twists 680 twist/m at the spinniпg chamber with а diameter of 43 mm апd rotatioп 
frequeпcy of 60,000 miп-1 . Yam with liпear deпsity of 74 tex produced from sliver with liпear deпsity 4916 tex. The 
characteristics ofthe fiber leпgth iп the spinnaЫe fiber waste was fouпd more than 30 mm, which is quite spinnaЫe and 
they сап Ье used as а raw material for the productioп of rotor yam. Physical - mechanical properties of the samples 
haviпg а liпear deпsity of 29, 50 and 74 tex coiпcide with the standard. 

Keywords: fiber wastes, regeпerated fibers, spinnaЫe fibers, rotor уащ HVI 1000. 

Смесь волокнистых отходов (стандарты 3, 7, и 11) была очищена с помощью очистителя китайской 
фирмы «SHANDONG SHUNXING MACHINERY CO.LTD». Эrот очиститель представляет собой двух 

барабанный пильчатый регенератор, снабженный двумя отсасывающими вентиляторами. Регенерированные 

волокна из очистителя выходят в виде ватки-слоя, который накапливается в тележке для транспортировки по 

назначению. Таким образом, из смеси волокнистых отходов прядильного производства получено 

регенерированное волокно. Выход волокна из пряденных отходов составляет 41,2 %. Полученные 

регенерированные пряденные волокна подвергались испытаниям на высокообъёмном приборе HVI-1000. 
Результаты испытания по оценке показателей волокна приведеныв таблице 1. 

Таблица 1- Показатели свойств регенерированного волокна по HVI 1000 
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Значения 4,4 25,9 1,01 79,7 22,5 6,1 2 6 68,9 9,0 
показателей (25,65) 

Очиститель удаляет пыль и короткие волокна очень эффективно, вследствие чего содержание сора 

составляет 2%. Другие показатели свойств показывают вполне пригодность регенерированного волокна к 

прядению пневмомеханическим способом. 

Пряжа линейной плотности 50 текс была выработана с числом кручений 680 кр/м на прядильных 
камерах с диаметром 43 мм при частоте её вращения 60000 мин-1 . Пряжа линейной плотности 74 текс 
выработана из ленты линейной плотности 4916 текс. Аналогичные параметры пряжи из регенерированного 
волокна приведеныв плане прядения (таблице 2). 

Таблица 2- План прядения пряжи из регенированных пряденных отходов 

Линейная 
Число 

Крутка 
n k ·103

, Аю 
Матины Вытяжка плотность, 

сложения К,кр/м 
а т -1 кг/ч 

текс мин 

Чесальная 4916 169 - - - -
Ленточная 

4916 6 6 
1 переход 

- - -

Ленточная 

2 переход 4916 6 6 - - -

Прядильная 29 169 1 850 46 60 
29 169 1 850 46 90 
50 98 1 680 48 60 
74 66 1 590 51 60 
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Поэтому регенерированные пряденные отходы волокна явились сырьем для прядения 

пневмомеханической пряжи линейных плотностей 50 текс и 74 текс. Цепочка оборудования состоит из машин 
фирм RIETER и TRUTZSCHLER: 

1. Автопитатель ВМ; 
2. Сепаратор SP-МF; 
3. Очиститель CL-P; 
4. Смешивающая машина МХI -6; 
5. Очиститель SP-F; 
6. Чесальная машина ТС-07 с бункером SP-F; 
7. Ленточная машина SB-D-11; 
8. Ленточная машина RSB-D-40; 
9. Пневмомеханическая прядильная машина ВТ -903. 
Как видно из данных таблицы, параметры пряжи отличаются только круткой и частотой вращения 

прядильной камеры. Пряжа линейной плотности 29 текс была выработана также с частотой вращения камеры 
90000 мин-1 при её диаметре 33 мм. 

Проведено испытание физико-механических свойств образцов пряжи. Результаты испьпаний 

неровноты и дефектов приведены в таблице 3. 

Таблица 3- Показатели неровноты дефектов и прочности пряжи , 

~ 
Линейная б~ ~ Тонкие Толстые Диаметр v о v Не псы, 
плотность, ~ 1З -t места, места, камеры, 

!; о ::r:: шт/км 
текс 

~~ 
u шт шт мм 

~о 
~ ~ 

29 13,4 10,4 2 54 74 33 
29 12,8 9,2 2 45 85 43 
50 13,0 10,2 о 26 26 43 
74 12,5 10,3 1 20 8 43 

Как видно из таблицы, образцы пряжи имеют различные, отличающиеся друг от друга показатели, 

особенно по дефектам. По числу тонких мест пряжа линейной плотности 50 текс имеет минимальное значение, 
т.е. отсутствует этот дефект. 

Наибольшее число толстых мест (54 шт, при диаметре камеры 33 мм) встречается на образце 29 текс, а 
наибольшее число непсов попадает также на пряжу линейной плотности 29 текс, но при диаметре камеры 43 
мм. Минимальное число непсов 8 штук встречается как обычно в толстой пряже линейной плотности 74 текс. 

По международному стандарту USTERS TAТISТICS 2007 основным показателем категории качества 
является показатель прочности пряжи Rkm. По результатам испытаний образцов можно видеть, что 

максимальную прочность(10,4 сН/текс) имеет пряжа линейной плотности 29 текс, выработанная с помощью 
прядильной камеры диаметром 33 мм. Минимальное значение показателя прочности Rkm имеет пряжа 
линейной плотности, выработанная с помощью прядильной камеры диаметром 43 мм. Следует отметить, что в 
таком случае показатель Rkm и другие аналогичные разрывные характеристики не могут отражать 

доразрывные характеристики, которые претерпевает пряжа в процессе её переработки. Поэтому для оценки 

действительной прочности необходимо анализировать и оценивать доразрывные характеристики пряжи, что 

предусматривается в дальнейших исследованиях. Эrо связано с тем, чго дискретизирующий валик вращается с 

постоянной установленной скоростыо независимо от варьирования скоростей других рабочих органов. В 

идеальном случае в поперечном сечении дискретного потока должно быть одно волокно. Поэтому 

рекомендуется провести оптимизацию работы пневмомеханической прядильной машины для каждого 

конкретного ассортимента пряжи. 

Таким образом, пряденные отходы прядильного производства регенерированы и определены 

показатели свойств волокон после регенерации. Разработан план прядения, а также проведен анализ 

результатов испытаний образцов пряжи, имеющей линейные плотности 29, 50 и 74 текса. 
По показателям неровноты (тонкие, толстые места, количество непсов) пряжа соответствует 50 %-ой 

категории качества, а по показателю прочности совпадает с нормами стандарта на пряжу. Это показывает, что 

волокнистые отходы пряденной группы (стандарты 3, 7, и 11) вполне приемлемы для производства пряжи 
пневмомеханическим способом прядения. Таким образом, предварительно решена задача пригодности 

стандартов 3, 7, и 11 после соответствующей регенерации для производства пневмомеханической пряжи 

высокого качества. 
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Выводы: 

1. Исследованы характеристики длины волокон в пряденных волокнистых отходах и установлено, что в 
стандартах 3, 7, 11 встречаются волокна максимальной длины (свыше 30 мм), которые вполне можно и 
пользоваться в качестве сырья для производства пневмомеханической пряжи. 

2. Проведен предварительный эксперимент по очистке волокнистых отходов пряденной группы на 
регенераторе «SHANDONGSНUNXING MACHINERYCO. LTD» и в производственных условиях, где 

выработаны образцы пневмомеханической пряжи, имеющей линейные плотности 29, 50 и 74 текс, физико -
механические показатели которых совпадают со стандартными показателями. 
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К ИССЛЕДОВАНИЮ КООРДИНАТ ПАДЕНИЯ МАСС 

ХЛОПКА-СЫРЦА НА ПОВЕРХНОСТЬ НИЖНЕГО ЗАВАЛА 

Каримов Сундет Смаханович, к.т.н., РГП ПВХ Евразийский национальный университет им. ЛН. 

Гумилева, Казахстан, 010008, г. Астана, ул. Мунайтпасова13, e-тail: Kariтov.sиndet@yandex.rи 

Предлагается методика установления зависимости координаты падения масс хлопка-сырца на 

поверхность нижнего завала от технологических конструктивных параметров сушильного агрегата. Приведены 

аналитические соотношения, позволяющие устанавливать зависимости координаты падения от начальных 

условий отрыва масс хлопка-сырца от поверхности лопасти. 

Ключевые слова: хлопка-сырца, волокна, лопасти, сушильный барабан. 

ТО RESEARCH FALLING COORDINATES OF ROW-COTTON 
MASS ON LOWER SURFACE 

Karimov Sundet S., к.t.n., Eиrasian national иniversity naтed after L.N Gитilyov, RepиЬlic of Kazakhstan, 
010008, Astana, street Mиnaitpassov, 13, e-тail: Kariтov.sиndet@yandex.rи. 

lt is offered the method of assignment of coordinate dependence of mass drooping of seed-cotton on the 
surface of а lower heap from techno-functional conditions of the drier installation. lt is given analytical ratios admitting 
setting of some coordinate dependence of drooping from first conditions of separation of the seed -cotton mass from the 
surface of the arm. 

Keywords: raw-cotton, fibre, vane, drying cylinder. 

ХИМИЯ, ХИМИЧЕСКИЕ ТЕХНОЛОГИИ И НОВЫЕ МАТЕРИАЛЫ 299 


