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Кыргызстан

Определены показатели обогащ ения р уд  участка Даван месторождения Бозымчак.
The figures o f ore enrichm ent Davan area ofB ozym chak deposit же determined.
Объектом исследования является руда обогащения. В схемном опыте по базовой

участка Даван месторождения Бозымчак. технологии, но с двухстадиальной схемой
В таблице 1 приведены технологические измельчения (таблица 1, п. 2) качество

показатели обогащения по схемным опытам, концентрата осталось на том же уровне, как в
направленным на повышение показателей предыдущем опыте (п. 1), хотя уровень
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извлечения повысился из-за увеличения выхода 
концентрата.

Качество концентрата очень низкое -  на 
уровне 5,4 % по содержанию меди. На основании 
минералогического анализа установлено, что в 
концентрате содержится большое количество 
пирротина -  около 50 % по объему. В связи с 
этим были проведены экспериментальные работы 
по удалению магнитного материала из исходной 
руды после измельчения (рисунок 2, таблица 1, 
п.З). Сепарацию проводили на мокром

барабанном магнитном сепараторе 138-Т при 
напряженности магнитного поля 1200 э. Выход 
магнитной фракции составил более 9 % при 
содержании полезных компонентов в 1,5-2 раза 
меньше, чем в исходной руде. Качество медного 
концентрата повысилось до 13,4 %, в некоторых 
случаях до 14,5 %, но резко сократилось 
суммарное извлечение меди и золота -  со 140,9 % 
до 116,5 %.
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Рис. 1.Технологическая схема опытов по 2-х стадиальной схеме измельчения руды участка Даван

Таблица 1
Технологические показатели обогащения по схемным опытам (участок Даван)

Наименование
продуктов

Выход,
%

Содержание Извлечение, % Суммарное 
извлечение 
Cu+Au, %Си, % Аи, г/т Ag, г/т Си Аи Ag

1. Базовая проеь 
Медный концентрат 
Хвосты флотации

;тная схема 
5,8 

94,2

с измельч 
5,41 
0,24

ением в 1 
21,8 
0,54

стадию,
126,0
1,51

5% класс 
56,9 
43,1

а -0,074 
71,3 
28,7

iIM . рисун 
83,7 
16,3

ок 33
128,2
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Исходная руда 100 0,52 1,77 8,73 100 100 100
2. Базовая сх 

Медный концентрат 
Хвосты флотации 

Исходная руда

ема с измел 
6,0 

94,0 
100

ьчением е
5,37
0,21
0,52

две стад! 
24,0 
0,41 
1,82

in до 93°/с 
130,0 

1,0 
8,75

класса -  
62,0 
38,0 
100

3,074 мм, 
78,9 
21,1 
100

рисунок
89.5
10.5 
100

75
140,9

3. Базо
Магнитный прод. 
Медный концентрат 
Хвосты флотации 
Общие отходы 

Исходная руда

вая схема с 
9,18 
2,01 
88,81 
97,99 
100

предвари
0,32
13,4
0,25
0,26
0,52

гельной м
1,6

59,0
0,56
0,66
1,83

агнитной
4,5

290,0
2,8

2,98
8,75

сепараци
5,6

51.7
42.7 
48,3 
100

ей, рисун 
8,0 ’ 

64,8
27.2
35.2 
100

ок 76
4.7

66.7 
28,6 
33,3 
100

116,5

4. Схема 
М едный концентрат 
Хвосты флотации 

Исходная руда

подачей из 
3,9 

96,1 
100

вести, cyj 
8,4 ’ 
0,2 

0,52

гьфита наг
36,3
0,43
1,83

грия и мс; 
172,6 
2,1 
8,75

щого куп
63,0’
37,0
100

ороса, ри 
77,4 
22,6 
100

:\ нок 77
76,9
23,1
100

140,4

5. Схема с 
Медный концентрат 
Хвосты флотации 

Исходная руда

бутиловым
2.5

97.5 
100

аэрофлот
12,46
0,21
0,52

ОМ, ИЗВСС1
50,9
0,59
1,83

ъю и серь 
248,0

2.7
8.7

[ИСТЫМ Не
59,8
40,2
100

прием, pi
69.5
30.5 
100

гсунок 78 
’ 70,8 

29,2 
100

129,3
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Рис.2.Базовая схема с мокрой магнитной сепарацией, дозировкой сульфита натрия и доизмельчением
промпродукта
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Рис.3.Технологическая схема флотации с подачей извести, сульфита натрия, аэрофлота и медного купороса
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Рис.4.Технологическая схема флотации с известью, сернистым натрием и бутиловым аэрофлотом и с
доизмельчением промпродуктов
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