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Введение

В дипломном проекте по направлению 553901 «Технология, конструирование изделий легкой промышленности» при проектировании швейного предприятия перед дипломантами задача использования новой техники, передовых технологий обработки изделий с целью повышения не только производительности труда, а также с целью повышения качества обработки и эффективности технологического процесса.


Поэтому студентам необходимы обширные данные по широкому перечню специальных швейных машин.


В разделе дипломного проекта « Проектирование швейного цеха» при разработке выбора методов обработки и оборудования важно учитывать имеющиеся новые машины специального назначения, автоматического, полуавтоматического действия.


Правильный выбор и обоснованное применение более совершенной техники и оборудования, по сравнению с существующим аналогом производства вносит существенное совершенствование в технологический процесс изготовления изделия.


Поэтому в данном пособии приводятся описания и технические характеристики новых поколений специальных швейных машин производства ближнего и дальнего зарубежья.

Кинематическая и конструктивная схема машины CS-761 кл.

Машина CS-761 кл. фирмы «Паннонил» предназначена для подшивания низа платьев однониточными стежками, а также используется для выстегивания деталей одежды из ткани.
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 Кинематическая схема машины CS-761 кл.
Техническая характеристика машины частого вращения главного вала, об/мин. максимальная 3500, рабочая 3000, длина стежка, мм 4-8, максимальная толщина  стачивающих материалов 0,3-5мм, иглы тип 25, группа А, 590-120, нитки хлопчатобумажные 16,5 текс. х 3, 7,5 текс. х 3. 

Габарит головки машины, мм 480х232х204. Масса головки машины, кг 30.

Машины CS-761 кл. имеют механизм иглы, петлителя, двигателя ткани, выдавливателя, а для варианта CS-761 кл. и интервальный механизм. Устройство и работа механизмов иглы и петлителя машины CS-761 кл. сходны с устройством и работой этих механизмов машины 85 кл.

Машины для распошивалки и вышивки

Brother PE-150

предназначен для выполнения художественной вышивки на ткани. Машина очень просто в эксплуатации и при этом обеспечивает высокое качество работы и очень надежна. Возможности машинки очень широки-от вышивания одноцветных букв до сложнейших многоцветных рисунков, только менять нитки, причем Brother PE-150 подскажет какой цвет необходимо установить. Может менять размер вышивки, переворачивать изображение, изменять место расположения вышивки в пяльцах и т.д.


Для загрузки рисунков в машину можно воспользоваться либо стандартной библиотекой готовых рисунков-она насчитывает более 50 видов карточек 9около 15 рисунков в каждой), либо создать собственные рисунки на компьютере.

Технические характеристики

● Горизонтальный челнок

● Дисковый  регулятор натяжения нити

● Устройство быстрой заправки нити в иглу F.A.S.T
● Устройство быстрой установки шпульки и заправки нижней нити F.A.S.T
● Устройство автоматического выключателя в режиме намотки шпульки

● Кнопочное управление

● Сенсорный ЖК-дисплей с инструкциями

● Память 

● Предупреждение об ошибке
● Кнопка Пуск/Стоп с плавной регулировкой скорости

● Встроенная лампочка подсветки

● Безопасный выключатель питания и лампочки

●Пылезащитный чехол

ФУКЦИИ ВЫШИВАНИЯ:
● Мультимедийные возможности

●  Площадь вышивания: 110 мм х 110 мм

●  Количество встроенных типов рамок: 10 х 12

●  Высокая скорость вышивания: 600 стежков в минуту

●  Шаг при повороте рисунка: 90 градусов

●  Отображение информации об общем количестве стежков в узоре и о количестве стежков, которое уже прошито на настоящий момент

●  Отображение приблизительного времени вышивания

● Отображение цвета нити

● Система обнаружения обрыва нити

● Экран справки

● Съемные пяльцы для вышивания

● Производство: Китай.

● Зеркальное отображение:  По двум осям

● Жидкокристаллистический дисплей: Активный

● Швейные советник: Электронный с параметрами

● Автоматические параметры: При выборе шва

● Ручная корректировка: Всех параметров

● Максимальный размер пялец: 300 х 180 мм.

● Формат мотивов: pes,pec
● Масштабирование: Есть

● Комплект драйверов: Не требуется
● подключение к ПК: Прямое 

● Порты: USB
● Сменные носители: Оригинальный стандарт, USB Fleash, PCMCI
● Адаптация к «чужим» форматам: Прогр. переконвертация

● Возможность закачки обновлений: Через web узел производителя

● Использование альтернативного ПО: Возможно

● Предпросмотр мотива на дисплее: На дисплее или в По

● Вышивальный модуль: Раздельный

● Редактирование мотива: В машине и ПО

● Крепеж пялец (влияет на качество): Широкий крепеж

● Считывание с носителей: Свой (только с ориг. ПО), USB flash
●  Необходимость подключения внешнего картридери:  Необязательное 

● Счетчик стежков: Есть

● Датчик на обрыв верхней нити: Есть

● Датчик на обрыв нижней нити: Есть

● Защитная блокировка: Есть

● Комплектация: Расширенная

Швейно-вышивальная машина Innov-is 4000/4000D.

Особенности:

Скорость шитья и вышивания до 1000 стежков в минуту

416 встроенных рисунков вышивания

134 встроенных рисунка с персонажами мультфильмов Диснея

До 900 строчек

Область вышивания 300 х 180 мм

Платформа увеличенного размера

Полностью автоматическая система заправки нити (нажатием одной кнопки)
Устройство для автоматической обрезки нити

Горизонтальный челнок

Автоматическая намотка шпульки 

Цветной сенсорный ЖК-дисплей

7-сегментная рейка-транспортер

«Свободный рукав»

Коленоподъемник

USB-порт для подключения к компьютеру

JANOME MB 4 – Швейно-вышивальная машина
Швейно-вышивальные машины

Швейно-вышивальные машины JANOME
Хиты продаж

Характеристика JANOME MB 4

Увеличенная площадь вышивки

Съемный цветной ЖК-дисплей

Меню на русском языке

Промышленный челнок

Мотор постоянного тока

Встроенные дизайны, шрифты и монограммы

Дизайны большого размера

Количество игл-4

Тип игл DBXK5Q1NY// 11

Дизайны для комбинирования

Освещение: 2 светодиода

Инструкция на русском языке

Технические характеристики

Размер машины 365 (ширина) х640(высота) х520(глубина)

Максимальная скорость 800 ст/мин

Цветной экран (6.53 цветов) 120х630 мм

Автоматическая обрезка нити

Прямое соединение с компьютером

Вышивальный формат jef,jef+(Janome) and DSL(Tajima)
Стандартные пяльцы: МВ Hoop 240х200, 126х110, 50х50

Совместима с пяльцами Tajima
Сенсор обрыва верхней нити

Кнопка старт/стоп

Вышивальные функции

Встроенные дизайны 50 шт.

Шрифты 10 шт.

Монограммы 3 размера (10/20/30 мм)

Ширина стежка 0,1-12,7 мм
Максимальное количество стежков: 200000ст.

Возможность редактирования дизайнов

Увеличение/уменьшение 80-120%(1%)

Поворот рисунка на 90 и 1 градус

Зеркальное отображении образца

Сохранение в памяти RCS
Копирование и наложение

Кнопка стежков вперед/назад

Внешнее устройство памяти: USB flash,PC карта, ATA Card,CD ROM
Вспарыватель

МВ пяльцы: 240х200, 126х110, 50х50 с

Нитевдеватель

USB кабель

Сетевой шнур
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Новое поколение краеобметочных и стачивающе-обметочных машин фирмы JUKI

Фирма JUKI (Япония) – один из лидеров мирового швейного машиностроения за четыре года, начиная с 2000 г., разработала и полностью перешла на производство нового поколения краеобметочных и стачивающе-обметочных машин МО-6000. в этих машинах полностью реализованы тенденции развития швейного машиностроения, проявившиеся за последние 10 лет. Во главу угла положен принцип создания конструктивно унифицированных рядов машин, при котором на единой базе за счет смены модулей можно получить множество модификаций оборудования. Вторым принципом, заложенным в машины, является обеспечение высокого качество строчек вне зависимости от свойств материала, скоростного режима и числа соединяемых слоев. Третья тенденция – разделение рядов по скоростным режимам: базовый вариант с максимальным скоростным режимом, экономичный вариант со скоростным режимом на 20 % ниже максимального и специальные варианты, отличающиеся скоростными режимами от базового и экономичного.


Модульно-базовый принцип построения рядов машин проявляется в  единых конструктивных  признаках всех машин: унификация корпуса и основных механизмов вне зависимости от скоростных характеристик, степени тяжести машин и наличия дополнительных механизмов. Это делает возможным использовать на любых машинах унифицированные рабочие органы: рейку, игольную пластину, прижимную лапку, иглодержатель, производить их быструю замену. Унификацированы также и дополнительные устройства, применяемые в машинах, например, для обрезки цепочки ниток, подачи тесьмы для присбаривания и прочие.


Во всех машинах применены новые конструкции механизмов игловодителя, нитепритягивателя и петлителя,  обеспечивающие низкое натяжение ниток на всем диапазоне материалов от легких до тяжелых.


Для стабильного продвижения материалов во всех машинах применены комбинированные механизмы перемещения включающие дифференциальное перемещение реек и изменение угла наклона реек. Степень дифференциала и угол наклона реек регулируется микровинтами с прецизионной точностью. Это дает возможность отладить машины на высококачественное шитье практически всех современных текстильных и нетканых материалов, трикотажных полотен. 


Все машины снабжены механизмами фиксированного подъема прижимной лапки во время шитья. С помощью микровинта устанавливается фиксированный  зазор между лапкой и игольной пластиной в зависимости от толщины соединяемых материалов. Это позволяет обеспечить хорошие условия петлеобразования и транспортирования при минимальном давлении прижимной лапки на материал. Пружина прижимной лапки обеспечивает достаточно высокое давление, что при больших скоростях шитья, сопровождающихся динамическим зависанием лапки, позволяет выполнять петлеобразование высокого качества. При низких скоростях за счет фиксированного зазора высокое давление пружины лапки не полностью передается на материал, что также обеспечивает хорошее петлеобразование. Кроме того, фиксированный зазор позволяет избежать соприкосновения рейки с поверхностью подошвы прижимной лапки и уменьшить задиры подошвы при отсутствии материала.


Общая классификация новых рядов машин и правила их обозначения приводится  схеме (рис  ).


Конструктивно унифицированный ряд машин формируется по следующим признакам: числу оборотов главного вала, типу двигателя материала, форме платформы, степени тяжести обрабатываемых материалов и наличию или отсутствие смазки. К настоящему времени разработана семь радов машин:
● МО – 6700S – экономичный, с максимальным числом оборотов главного вала 7000 об/мин, с дифференциальным нижним двигателем материала, с плоской платформой;
● МО – 6900S – базовый, с максимальным числом оборотов главного вала 8500 об/мин, с дифференциальным нижним двигателем материла, с плоской платформой;

● МО – 6900R – с максимальным числом оборотов главного вала 7000 об/мин, с комбинацией дифференциального нижнего и управляемого верхнего двигателей материала, с плоской платформой;

● МО – 6700С – с максимальным числом оборотов главного вала 8000 об/мин, с дифференциальным нижним двигателем материала, с цилиндрической платформой;

● МО – 6700G  - с максимальным числом оборотов главного вала 6000 об/мин, с дифференциальным нижним двигателем материала, с плоской платформой для сверхтяжелых материалов;
● МО – 6900J – с  максимальным числом оборотов главного вала 6000 об/мин, с комбинацией дифференциального нижнего и управляемого верхнего двигателя материала, с плоской платформой для сверхтяжелых материалов;

● МО – 6100D – «сухого» типа, с максимальным числом оборотов главного вала 6000 об/мин, с дифференциальным нижним двигателем материала с плоской платформой;


На остальных позициях в обозначениях машин зашифрованы признаки, определяющие модификацию машины и набор дополнительных устройств и приспособлений.


По типу стежка выделяются восемь групп, из которых наиболее часто встречаются 04 – трехниточный краеобметочный с одной иглой, 14 – четырехниточный краеобметочный с двумя иглами и 16 – пятиниточный стачивающе-обметочный с двумя иглами.


По комбинации расстояния между иглами, ширины обметки и числа рядов реек выделяются 24 группы.


Остальные признаки характеризуют степень тяжести и вид обрабатываемого материала, особенности обработки края, например, с подгибкой и высоту подъема обметочного петлителя.


Конструкции машин рядов МО – 6700S и МО – 6900S практически не отличаются. Более высокий скоростной режим второго ряда достигается применением новых конструкционных материалов, повышенной точностью изготовления деталей и улучшенной степенью чистоты поверхности. Кроме того, в машинах ряда МО-6900S, в качестве стандартной комплектации применяются замасливатель игольных нитей и устройство охлаждения иглы. В этих рядах присутствуют все основные модификации машин.


В машинах ряда МО-6900R применяется механизм управления верхнего двигателя материала, все регулировки которого выполняются независимо от дифференциального нижнего двигателя. Траектория движения верхнего двигателя спроектирована так, что обеспечивается максимально возможное время совместного продвижения материала нижним и верхним двигателем. Конструкция верхнего двигателя материала позволяет изменять точку опоры верхней рейки. При шитье тяжелых материалов точка опоры должно быть смещена в переднее положение, при этом увеличивается усилие зажима материла между рейками и сводится к минимуму возможность проскальзывания слоев. При шитье тонких и легко повреждаемых материалов точку опоры верхней рейки рекомендуется сместить назад. Это позволяет обеспечить постоянную посадку верхнего слоя материала. В ряду МО-6900R присутствует одноигольные и двухигольные краеобметочные машины, машины двухигольные и трехигольные стачивающе-обметочного стежка.


Машины рядов МО-6900G и МО-6900J предназначены для шитья тяжелых и сверхтяжелых материалов. От стандартных рядов машин они отличаются наличием «тракторных» лапок, сверхвысоким подъемом краебметочного петлителя и крупным зубом на рейках. В машинах МО-6900J применен также и верхний двигатель материала по типу описанного выше. В рядах этих машин имеется оверлок двухниточного стежка для соединения полотен с шириной обметки 18 мм МО-6903-ON6-3D1, оверлоки для обметывания ковров с шириной обметки 10 мм, реализующие стежок 505, в котором точки переплетения нитей находится на обеих поверхностях материала МО-6905G-OM6-700, стачивающе-обметочные машины для соединения деталей из ткани «деним», из брезента и т.п.


Машины ряда МО-6900С имеют цилиндрическую платформу и содержат только краеобметочные модификации. Диаметр платформы не превышает 50 мм, что позволяет легко обметывать цилиндрические детали, например, манжеты рукавов, горловины и.т.п.


Особняком стоят  первые и единственные в мире краеобметочные и стачивающее-обметочные машины серии МО-6100D, в которых масло не подается на рабочие органы, контактирующие с материалом. Серия специально разработана для шитья наиболее деликатных материалов со скользкой и легко повреждаемой поверхностью.


В механизмах петлителей и иголводителя этих машин применены материалы, не требующие смазки при частоте вращения главного вала до 6000 об/мин. все остальные механизмы, требующие смазки выполнены в едином блоке с принудительной системой смазки. Блок снабжен сальниками, препятствующими  вытеканию из него масла. Таким образом, попадание масла на обрабатываемый материал исключено, причем ни один механизм машины не требует периодической смазки вручную.


В машинах применен оригинальный механизм изменения длины стежка простым нажатием кнопки на корпусе машины.


Траектория движения нижнего дифференциального двигателя материала и его синхронизация с другими рабочими органами позволяют оптимизировать продвижение наиболее легких материалов. В стандартную комплектацию машин входит также лапка с низким усилием прижима и такой конфигурации, которая позволяет легко обрабатывать выпуклые и вогнутые участки швейных полуфабрикатов. В некоторых модификациях  машин  применяется игольная пластина 30Р. В ней по сравнению со стандартной имеются два основных отличия. Первое касается участка, обозначенного кружком . А левый ручей рейки имеет выступ, входящий в прорезь за стачной иглой. Это позволяет избежать сборения материала за иглой. Второй измененный участок обозначен кружком. В правый ручей рейки продлен и доходит до зоны между иглами  машины. Таким образом, уменьшается сборение материала между стежками. Кроме того, применен специальный механизм подачи нити стачного петлителя, обеспечивающий минимальное натяжение этой нити, что практический исключает стягивание сшиваемых материалов нитками.


Описание ряды краеобметочных и стачивающее-обметочных машин фирмы JUKI является новым словом в этой области, превосходя по множеству технических параметров соответствующие машины конкурирующих фирм. Что особенно важно, стоимостные показатели этих машин делают их в высшей степени конкурентоспособными. Это справедливо, прежде всего, для машин экономичного ряда МО-6700S.
Петельные машины.

Машина Челночного Стежка с Компьютерным управлением ZOJE ZJ5780


Швейные полуавтоматы  со встроенным сервомотором предназначен для выполнения прямых петель при изготовлении изделий из тканей и трикотажа. Рамка швейные машины имеет разрыв в части между рукавом и иглой, что способствует упрощенному размещению материала на машине. Кроме того, машина может устанавливаться горизонтально. 

- Новый механизм обрезки нити позволяет данной швейной машине обрезать нить достаточно коротко, чтобы в тоже время устранить необходимость в ее последующей заправке. Благодаря механизму активного натяжения нити обеспечивает выполнение строчки постоянно высокого качества.

- IP-200 (улучшенная панель управления). Панель управления оснащена дисплеем. Параметры пошива могут быть созданы, изменены при визуальном наблюдении графических символов на ЖКИ панели.

- Петли челночного стежка нового дизайна можно легко создать при помощи функции шаблона в РМ-1 (программное обеспечение для создания редактирования данных пошива). Запрограммированные однажды данные могут использоваться для других швейных машин на фабрике, путем сохранения их на ностилях информации типа карты Smart Media или жестком диске персонального компьютера. Память швейной машины содержит 99 шаблонов стежков, имеет возможность выбрать любой из них простым нажатием клавиши на пульте.

Встроенный привод, дает следующие преимущества:

Мягкий ход и безупречное шитье,

Не оставляет масляных пятен на изделии,

Легкодоступная и удобная панель управления,

Бесшумность и малая вибрация в работе, 

Удобство, простота и безопасность в обслуживании,

Экономия потребляемой энергии.

Техническая характеристика:
Скорость шитья: 4200 обор/мин.,

Поднимающий рабочий фиксатор:

14 мм;

Стандартные шаблоны: 30 шаблонов;

Количество шаблонов, которые могут быть установлены максимум 99 шаблонов;

Иглы: (на момент поставки) DP 5 (#11J)#11J#14J;

Количество стежков автоматически вычисляется из размера шага петли и стежка.

Полуавтомат с программными управлением для выметывания петли с глазком ZOJE ZJ5790

Выполнения петель с глазком на верхней одежде. Натяжение нитей регулируется с помощью пульта управления для каждого участка петли, что обеспечивает высокое качество стежков. Данные о форме петли, натяжении нитей и давлении ножа могут быть сохранены как шаблон шитья для последующего использования. Схема нитенаправителей и нитеподатчиков оптимизирована для более быстрой и удобной заправки машины. Минимальное количество механизмов гарантирует надежность и простоту в техническом обслуживании. Все механизмы приводятся в действие пошаговым двигателем, что позволяет устанавливать последовательность и условия их работы с панели управления. Правый и левый фиксатор раздельно управляются воздушными цилиндрами, благодаря этому обеспечивается надежная фиксация изделий с неравномерной толщиной. Утопленное положение машинной головки и широкое операционное пространство под фиксаторами обеспечивают удобства при обработке изделий большой площади.


Полуавтомат поставляется в комплекте с эргономичным промышленным столом и блоком управления. Машина оснащена компьютером, которым легко пользоваться, дотрагиваясь до экран пальцем и выбирая нужные функции. Информация в компьютере представлена на английском языке. Сервопривод фирмы «EFKA» (Германия).

Технические характеристики:

Тип выполняемого стежка – двухниточный, цепной. Петли могут изготавливаться в следующих вариантах:

- с каркасной ниткой, без каркасной нитки; 

-с глазком, без глазка;

-без закрепки, с продольной закрепкой, с поперечной закрепкой.

Длина петли: 10-38мм;

Ширина кромок: 1,5-3,3;

Высота подъема фиксаторов: до 16 мм;

Тип и номер иглы: 90-120N.m;

Компрессор: 0,5 МРа, (5kgf/cm2),6N1/min (8петель/мин);

Число оборотов главного вала: 400-2200 об/мин (шаг регулировки 100)

Одноигольная петельная машина челночного стежка прямой CHN781N

Одноигольный полуавтомат челночного стежка CBH781N предназначен для выполнения прямой петли. Высокая производительность, главная работа механизмов и высококачественное изготовление петель на самых различных типах материалов. Удобство и простота регулировки необходимой длины петли и ширины кромок. Улучшенный механизм обрезки гарантирует качественную обрезку нитей при завершении цимкла шитья. Форма игольной пластины обеспечивает достаточный зазор вокруг точки прокола иглы. Машина позволяет выметывать петли даже на тяжелых тканях толщиной до 4 мм под прижимной рамкой. Машина поставляется с пром. столом и мотором фирмы ISM (220или 380 В) – Тайвань.

Технические характеристики:

Длина петли: 6,4-38,1мм;

Количество стежков: 54-345

(устанавливается сменными шестернями);

Высота подъема прижимной рамки: 12 мм;

Тип и номер иглы: DPх5 No.75;

Число оборотов главного вала: 3600 об/мин

Одноигльная петельная машина челночного стежка прямой петли 
JUKI LBH 780

Технические характеристики:

Длина петли: 6,4-38,1 мм;

Количество стежков: 54-345;

Применяемые иглы: DPх5;

Высота подъема лапки: 12 мм;

Тип смазки: автоматическая;

Скорость шитья: 3600 ст/мин

Машина поставляется с пром. столом и мотором (220 или 380 В).
ШВЕЙНАЯ МАШИНА-ПОЛУАВТОМАТ 770 КЛАССА

ПОДОЛЬСКОГО МЕХАНИЧЕСКОГО ЗАВОДА

ИМЕНИ   КАЛИНИНА

Швейная машина-полуавтомат 770 класса предназначена для обтачивания деталей — клапанов карманов задней половинки мужских брюк и клапанов мужских пиджаков с одновременной обрезкой края ткани параллельно линии строчки. Во время обта​чивания полуавтомат обеспечивает непрерывное перемещение уложенного в кассету полуфабриката в соответствии с контуром детали. Полуавтомат оснащен одним комплектом кассет для об​работки унифицированного клапана кармана задней половинки брюк и тремя комплектами кассет для обработки унифицирован​ных клапанов карманов мужских пиджаков.

Полуавтомат 770 класса изготовлен на базе полуавтома​та 370-1 класса ПМЗ имени Калинина, предназначенного для обта​чивания манжет мужской сорочки. В отличие от полуавтома​та 370-1 класса полуавтомат 770 класса имеет другую конструк​цию прижимной лапки, прижимного устройства и роли-ка, прижи​мающего кассету к продвижному устройству. Стол машины имеет транспортирующее устройство для цепочки обтачанных клапанов. Пуск полуавтомата осуществляется педалью через фрикцион.

Обработка клапанов карманов на полуавтомате производится следующим образом. Вырезанные на ленточной раскройной маши​не детали клапанов подаются в пошивочный цех. На рабочее место подаются две пачки деталей: одна пачка клапанов из ткани верха, другая — из ткани подкладки.

Работница устанавливает на полуавтомате нужную по размеру кассету. На один фасон клапана имеется три ршшера кассет, соответствующих 44—50, 52—56, 58—62 размерам изделий.

Нажимом на пусковую педаль включают полуавтомат .в работу. В то время, когда обтачивается клапан, зажатый в кассете, ра​ботница укладывает детали следующего клапана в смежную кассету. Когда обтачка закончится, крышка кассеты автоматически открывается, и клапан подается на транспортирующее устройство для перемещения цепочки клапанов в бункер.

После обтачивания всей пачки клапанов работница разрезает ножницами соединяющие цепочки ниток, укладывает клапаны в пачку по порядку и передает для дальнейшей обработки.

С внедрением полуавтомата 770 класса на Московском про​изводственном швейном объединении «Большевичка» произво​дительность труда на операции обтачивания клапана кармана задней половинки мужских брюк повысилась «а 32% по сравнению с существующим способом обработки клапанов на универсальной швейной машине.

Техническая характеристика

Число оборотов в минуту главного вала                              До 1900

Вид строчки                                                                . Двухниточная челночная

Длина   стежка,  мм..                                           ..2,0 (на закруглениях до 1,0)

Суммарная   толщина   сшиваемых   матери​алов, мм                    До 1,5

Сшиваемые материалы:

ткани костюмные типа                                         . арт. 1214 (ГОСТ 7911—61);

арт. 23197 (СТУ   35-760—64)

подкладочные типа                                                 арт. 42068 (ГОСТ 4772—65)

арт. 42073 (ТОСТ 4772—65)

Применяемые  иглы.

Применяемые нитки...... …………………….Хлопчатобумажные






   № 50,60 (ГОСТ 6309—59)

Перемещение материала при шитье                  Непрерывное в специ​альной кассете

Обрезка   края   клапана                            . Одновременно с обтачи​ванием по     контуру Расстояние строчки от обрезанного   края

клапана, мм........                    5—6

Габаритные   размеры   головки   полуавто​матов с плитой, мм:

длина.........                                                                Не более 535

ширина       ...            ....                                            Не более 600

 высота.......      .                                                        Не более 355

Габаритные размеры стола, мм:

Длина                                                                      1600

ширина      .             ......                                          650

высота   (регулируется)       ....                              780—880

Масса   головки,  кг      ......                                    Не более 24

Электродвигатель:

мощность,   кВт......                                                 0,27

число   оборотов   в   минуту                                 1400

напряжение  в  электросети,  В                              220/380

Съем клапанов, скрепленных между собой в промежутках нитками, производится специальным транспортирующим роликом. Верхняя крышка кассеты открывается автоматически.

Головку полуавтомата с плитой устанавливают на специальном v столе фронтом к работающему. На крышке стола кроме головки монтируется стойка для бобин, электродвигатель с фрикционом, •^ кнопочный    пускатель    ПНВ-30,    моталка и    транспортирующий ролик с приводом для съема обтачанных клапанов. На поперечной планке стола установлена педаль для пуска полуавтомата в ра​боту. Прижим кассеты к ведущей шестерне осуществляется роли​ком, который отводится в сторону с помощью коленного рычага, прикрепленного к крышке стола.

Серийное производство полуавтоматов 770 класса освоено Подольским механическим заводом имени Калинина с 1973 г.

МАШИНА 77-го КЛАССА ПМЗ ДЛЯ  СШИВАНИЯ ШЕРСТЯНЫХ  ТКАНЕЙ  ВСТЫК

Процесс образования однониточного краевого стежка  имеет много общего с процессом образования двух и трехниточного стежка, поэтому и конструкции машин, выпол​няющих вышеуказанные стежки, имеют много общего.

Машина 77-го класса ПМЗ, предназначенная для сшивки шерстяных тканей встык, имеет конструкцию, аналогичную конструкции машины 51-А класса, и отличается от нее:
1)   формой петлителя и ширителя;
2)   увеличенным ходом иглы  (до 32 мм) за счет повышения радиуса колена главного вала;
3)   увеличенным колебанием петлителя и ширителя, достиг​нутым возрастанием радиуса кривошипа петлителей;
4)  увеличенными размерами пальцев лапки;
5)   измененным механизмом нитепритягивателя. Состоит из основных    механизмов:  

   - иглы,   

   - петлителей,   

   - рейки, 

   - механизм нитепритягивателя, который резко отличается от механизмов других машин.
ШВЕЙНАЯ МАШИНА-ПОЛУАВТОМАТ 370 кл. ПМЗ ХАРАКТЕРИСТИКА МАШИНЫ
Машина-полуавтомат предназначена для стачивания манжет мужских сорочек с закругленными краями двухниточной челноч​ной строчкой с одновременной обрезкой их параллельно линии стачивания.
Техническая   характеристика машины 370-1 кл. ПМЗ

	Число     оборотов     главного      вала в - минуту   
	1900

	Длина стежка, мм .           
	1,6

	Наибольшая толщина сшиваемых ма​териалов в сжатом состоянии (три слоя основного материала и один слой прокладочного), мм.     

Длина  сшиваемых  манжет,  мм   

Радиус скругления манжет, мм .     

Ширина от строчки по линии обреза края, мм.
	4 слоя
284, 299, 314 40,0
5,5-7,0

	Нитки   хлопчатобумажные  по  ГОСТ 

6309 — 59    (для   верхней   нитки — правой  крутки, для нижней  нит​ки — правой и левой крутки). 

Иглы по ГОСТ 7322—55  Электродвигатель     (с    фрикционным двигателем)   типа   ФДПТ-21- 4 по ГОСТ 8212—56: 

мощность, кВт 

число   оборотов главного   вала в минуту 
	№ 60-80
3-Е № 90-100
0,27

1400


Машина-полуавтомат имеет кривошипно-шатунный механизм иглы, челнок — центрально-шпульный равномерно вращающийся, нитепритягиватель — шарнирно-стержневого типа, двигатель тка​ни - кассета, получающая движение от зубчатой рейки, замкну​той формы в сопряжении с ведущей шестерней, механизм ножа — работает по принципу ножниц.

Машина 862 кл. и модификации на ее основе
Одноигольная швейная машина 862 кл. предназначена для пошива пальто, костюмов, плащей и спецодежды однолинейной строчкой двухниточного челночного стежка.

На базе машины 862 кл. создана машина 1862 кл. для пошива изделий кожгалантерейной промышленности с увеличенным (в 1,8 раза) объемом шпули, а также машина 2862 кл. для стачивания деталей изделий из тканей, дублированных пенополиуретаном, тканей типа пелакса и гуммированных.
Технические характеристики этих машин приведены в табл.1.
В машине следующие рабочие ор​ганы: игла прямая, совершающая возвратно-поступательные дви​жения в вертикальной плоскости и качательные движения в на​правлении подачи; нитепритягиватель шарнирно-рычажный, чел-иС'' ротационный с вертикальной осью вращения; реечный меха​низм для прямого и обратного перемещения материала; шарнир​ная прижимная лапка.
В машине регулируется натяжение ниток, давление лапки на материал, длина стежка и положение иглы относительно носика челнока.

Машина состоит из швейной   головки, промышленного стола и электрооборудования.

Смазка машины автоматическая. Масло подается от шиберного насоса по трубкам к местам смазки. Вращение от нижнего вала к шиберному насосу передается через пару шестерен. Моталка встроена в рукав машины.

Швейная головка установлена на индивидуальном промышленном столе; состоящем из станка и крышки.

На крышке стола крепится стойка для катушек. На станке устанавливается электродвигатель с фрикционным приводом. Правая педаль служить для пуска машины, левая – для подъема лапки.
Таблица  1.Техническая характеристика конструктивного ряда машин на базе машины 862 кл.
	Класс машины
1 
	Условное обо​значение шва 
	Максималь​ная частота вращения главного вала, мин"1 
	Длина стежка, мм 
	Максималь​ная тол​щина ста​чиваемых материалов, мм 
	Высота подъема лапки, мм 
	•?
я» Э-»
S<N
e>w
ТС(М
К
sh ^<-> S.o
cb 
	Вид механизма перемещения материала 
	Масса              Габарит машины,       головки, ни 

	862 
	
	4500 (для ниток крутки Z), 4000 
	1,3—4,5 
	7 
	9 
	0203 № 100, ПО, 120, 130, 150 
	Зубчатая    рейка и   отклоняющая​ся вдоль строчки игла 
	100      1250X650X1490 (размеры стола) 

	1862 
	
	(для ниток крутки S)
2500 
	1,3—1,5 
	6 
	10 
	0203 
	Зубчатые    рейки 
	ПО       570X215X375 

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	№ ПО, 120, 130, 150; 0518 №  ПО, 120,  130, 
	двух лапок (кача​ющаяся    и    при​жимная) и откло​няющаяся   вдоль строчки игла 
	 

	2862 
	
	4000 
	2—4,5 
	3 (с местны​ми утолще​ниями 5) 
	8 
	150
0203 № 90, 100, ПО, 120 
	То же 
	102       570X215X380 


Примечание. Тип стежка для указанного ряда машин 301.

Машина 65 кл.
       Одноигольная швейная машина 65 кл. предназначена для разметывания пройм при изготовлении пальто всех  видов,   полупальто,  шинелей,   пиджаков,  жакетов.
Техническая характеристика
Максимальная частота вращения главного вала,            300
мин -1
Наибольшая суммарная толщина стачиваемых
материалов, мм
в сжатом состоянии                                                         18
в свободном состоянии                                                   25
Длина стежка (регулируется), мм                                 9—12
Наибольшее расстояние от линии строчки до                 20
срезов материалов, мм
Габарит  швейной  головки  (с  подставкой),  мм      410X430X510
Электродвигатель асинхронный
мощность,  кВт                                                               0,25
напряжение, В                                                             220/380
частота вращения главного вала, мин -1                          1500
Масса головки швейной, кг, не более                               46
Масса головки со столом, кг, не более                            134,5
Применяемые иглы                                                     0800 № 210
                                                                                        (ГОСТ 22249—82)
        Рабочие органы машины: игла прямая, совершающая возврат​но-поступательные движения в горизонтальной плоскости; шарнирно-рычажный нитепритягиватель; ротационный челнок с вер​тикальной осью вращения, смонтированный в большом ролике подачи материала; механизм подачи- два рифленых ролика, осу​ществляющие подачу материала только в прямом направлении и прерывистое движение с выстоем во время нахождения иглы в ма​териале.
       Роликовая подача материала позволяет обрабатывать на ма​шине материалы большой переменной толщины.
       В машине регулируются положение иглы относительно но​сика челнока, согласованность движений большого и малого ро​ликов подачи, сила прижатия ролика к материалу и зазор между роликами, натяжение ниток иглы и челнока, длина стежка и время затягивания стежка.

МАШИНА-ПОЛУАВТОМАТ 

62761-РЗ КЛ. ФИРМЫ «МИНЕРВА» (ЧССР)
Полуавтомат предназначен для обметывания петель на верхней одежде зигзагообразной двухниточной цепной строчкой с применением третьей (каркасной) нитки. На машине можно изготавливать петли с глазком, прямые без глазка с обычной или клиновой закрепками и без закрепок. Частота вращения главного вала машины 600 мин-*, что соответствует 1200 проколам иглы в минуту. Длина петли без закрепок регулируется от 11 до 40 мм; длина петли с обычной или клиновой закрепкой от 13 до 35 мм, при обметывании кромок машина делает 5—20 стежков в 1 см. Длина обычной закрепки от 4 до 8, ширина 2—4 мм, число стежков в закрепке – 10 – 14, подъем лапок до 10 мм. Ширина петли до 8 мм. Мощность электродвигателя 0,4 кВт, частота вращения 1400 мин-*. Иглы 1807 D/1738, 16Х231 или 0277 № 90—120 (ГОСТ 22249—76).

Полуавтомат 62761-РЗ кл. отличается от ранее выпускавшихся полуавтоматов 62761-Р1 и 6276-Р2 кл. тем, что в нем добавлен механизм закрепок, обеспечивающий выполнение обычной поперечной закрепки после изготовления кромок петли. На базе машины 6276I-F3 кл. выпускаются следующие модификации: 6276I-F3 дли выполнения петель на изделиях повышенного качества; G276I-P3 Т для выполнения петель на трикотажных изделиях.
Для высококачественной наладки петельных машин-полуавтоматов, Изготовляющих петли на верхней одежде двухниточным цепным перепле​тением, следует хорошо знать процесс образования петли, состоящий из следующих переходов; укладывания изделия лицом вниз; ручного и машинного опускания лапок; включения машины; Прорубания входа в петлю; поворота шьющих механизмов на угол 180; включения первого холостого хода с непрерывным перемещением   платформы к работающему и расширением входа в петлю путем поперечного смещения лапок вместе с пластинами механизма, перемещения материалов включения рабочего хода и обметывания правой кромки петли с перемещением платформы к рабо​тающему после каждых двух проколов иглы; обметывания глазка петли при повороте шьющих механизмов на угол 180* и сложного перемещения платформы, соответствующего форме глазка петли; обметывания левой кромки петли на изделии при перемещении платформы машины от работающего после каждых двух проколов иглы.
При переходе на изготовление закрепки шьющие механизмы пово​рачиваются на угол 90* , платформа смещается влево, прокладывается каркасный стежок, игла отклонена вдоль платформы, а материал после каждых двух проколов иглы перемещается вправо. После изготовления закрепки шьющие механизмы снова поворачиваются на угол 90* , включается второй холостой ход и платформа непрерывно перемещается к работающему. В конце второго холостого хода машина автоматически включается, лапки поднимаются вручную или автоматически.
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