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ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА 1
ПРОЦЕСС ОБРАЗОВАНИЯ И СВОЙСТВА ЧЕЛНОЧНОГО
ДВУХНИТОЧНОГО  СТЕЖКА

                     Цель работы
         Изучение взаимодействия механизмов машины в процессе образования двухниточного стежка с челночным переплетением в машинах с вращающимися челноком.

                      Материальное обеспечение

       Учебные машины, плакат с изображением процесса образования стежка в машинах с вращающимся нитепритягивателем.

Краткие теоретические сведения

      В машине 97-А кл. применен вращающийся кулачковый нитепритягиватель. При изучении образования стежка необходимо проследить за работой нитепритягивателя: положение нитки на нитепритягивателе при подаче ее игле, челноку, сдергивании с носика и затяжке стежка.

    Процесс образования стежка можно условно разбить на несколько 
этапов:

  I. Прокол материала иглой и проведение нитки. Нитепритягиватель сводно подает нитку (рис. I,а).  
П. Игла поднимается из крайнего нижнего положения на 2 мм, в образовавшуюся при этом петлю-напуск входит носик челнока. Нитепритягиватель оставляет нитку в свободном состоянии (рис. I, б).
Ш. Петля-напуск расширяется, игольная нитка обводится вокруг шпуледержателя. Обеспечивается максимальная подача нитки (рис. I, в).
IУ. Нитка обведена вокруг шпуледержателя. С момента входа носика челнока в петлю игольной нитки челнок поворачивается на угол   =1800. Начинается сдергивание нитки с носика челнока, выступ нитепритягивателя, поворачивает нитку и сдергивает ее. Игла движется вверх.
У. При дальнейшем движении нтепритягиватель продолжает удерживать нитку в натянутом состоянии, уменьшает петлю, затягивает стежок. Материал перемещается. Игла начинает двигаться вниз, челнок совершает холостой ход. Игла подходит к материалу и нитепритягиватель вновь осуществляет подачу нитки игле. 
Задание
1. Изучить процесс образование стежка и характер движения исполнительных органов машины.

Порядок выполнения работы

1. Заправить верхнюю и нижнюю нитки. Шпульку вставить в шпульный колпачок так, чтобы при сматывании нитки шпулька вращалась против часовой стрелки. Нитку завести в прорезь шпульного колпачка и под пластинчатую пружину.

2. Установить иглу в крайнее верхнее положение и открыв защелку шпульного колпачка, надеть его на центральную шпильку так, чтобы крайний конец защелки при ее закрывании вошел в окно шпульедержателя.

3. Вывести нижнюю нитку на поверхность игольной пластины. Удерживая левой рукой  конец игольной нитки, правой вращают маховое колесо до тех пор, пока игла не совершит полный цикл.

4. Подложив материал, изучить процесс образования стежка и характер движения исполнительных органов машины.

5. Ответить на контрольные вопросы.

6. Оформить отчет по работе.

Содержание отчета

1. Упрощенный рисунок образования стежка с указанием характерных положений иглы, челнока, механизма перемещения материала, нитепритягивателя.

2. Описание каждого характерного положения и этапов образования стежка.

Контрольные вопросы

1. При взаимодействии, каких органов машины происходит образование челночной строчки?

2. Где происходит переплетение ниток?

3. Что происходит, если игольная Ника чрезмерно натянута или слабо натянута?

4. Что наблюдается при слабом или чрезмерном натяжении челночной нити?

5. Из каких этапов состоит процесс образования стежка?

ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА    2

МЕХАНИЗМ ИГЛЫ ШВЕЙНОЙ МАШИНЫ ОБЩЕГО
НАЗНАЧЕНИЯ  (97-А кл , 1022).
                                   Цель работы

       Изучение конструкции, принципы работы и регулировки механизма иглы швейной машины общего назначения (97-А кл , 1022).
                          Материальное обеспечение

         Учебные машины общего назначения, модель механизма иглы, плакаты из серии «Стачивающие швейные машины».

                           Краткие теоретические сведения

         Основным рабочим инструментом швейной машины является игла, которая непосредственно участвует в процессе образования стежка.  Она служит для прокалывания материала, проведения через него нитки и образования петли-напуска, которую захватывает носик челнока или петлителя. Игла является ведущим рабочим органом в образовании стежков каждой швейной машины и совершает возвратно-поступательные движения. Для сообщения прямолинейных возвратно-поступательных движений применяются в основном четыре типа механизмов.
        Механизм иглы состоит в основном из следующих деталей: направитель, игловодитель, кривошип, шатун, игла (рис.2).

        В конструктивном исполнении игла представляет собой колбу с острием и лезвием, ушком, коротким и длинным пазами, называемыми коротким и длинным желобками. Игла вставляется внутрь иглодержателя в упор коротким желобком вправо, относительно рабочего, к носику челнока. Изменение высоты достигается перемещением игловодителя вручную вниз или вверх. Для этого предварительно ослабляют стягивающий винт в хомутке шпульки, а после отрегулировки положения игловодителя тщательно закрепляют винтом внутри хомутика. Правильность установки игл по высоте проверяют путем установки ее в крайнее нижнее положение. При этом игольную пластину и шпульку со шпульным колпачком снимают из-под стенки паза шпулдержател, чтобы была видна I/3 ушка иглы/ 0, 15-0,35 мм/ I для материалов средней поверхностной плотности.
Задание
1. Изучить конструкцию механизма иглы, принцип работы и регулировки механизма.

2. Характер и этапы движения рабочего органа. Составить кинематическую схему механизма.

Порядок выполнения работы

1. Ознакомиться с конструкций иглы.

2. Изучить устройство и работу механизма иглы, для чего снять фронтальную крышку.

3. Проверить правильность установки иглы в игловодителе по ориентации желобков  по высоте.

4. Снять иглу, ослабив винт игловодителя, и вновь установить ее до упора.

5.Произвести частичную разработку механизма иглы, поставив игловодитель в крайнее верхнее положение. Снять иглу, затем игловодитель, ослабив стягивающий винт поводка. Снять поводок с ползуном.
6. Осмотреть детали и произвести сборку в последовательность обратной последовательности разбора.

7. Отрегулировать иглу по высоте.

8. Изучить способ смазки подвижных соединений механизма.

9. Ответить на контрольные вопросы.

10. Составить отчет по работе.

Содержание отчета

1. Конструктивные схемы механизмов.

2. Анализ основных этапов работы механизма.

3. анализ основных кинематических и геометрических параметров механизма.

4. Анализ методов регулировки механизма.

Контрольные вопросы

1. В чем заключается назначение механизма иглы?

2. Из каких звеньев и деталей состоит механизм?

3. В чем заключается конструктивные отличия механизмов иглы указанных машин?

4. Как устанавливается игла и регулируется ее положение по высоте?

5. Какова функция иглы в процессе образования стежка?

6. Каковы необходимые параметры положения ушка иглы относительно челнока?
ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА 3
МЕХАНИЗМ НИТЕПРИТЯГИВАТЕЛЯ ШВЕЙНОЙ МАШИНЫ

ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ

                        Цель работы

Изучение конструкции и принципа работы механизма нитепритягивателя швейной машины.
                        Материальное обеспечение

Учебные машины общего назначения, детали механизма, отвертки.

                              Краткие теоретические сведения

Механизм нитепритягивателя предназначен для обеспечивания своевременной и в нужном количестве подачи в процессе образования машинной строчки. Механизм нитепритягивателтеля подает нить к игле, челночному устройству, для обведения ее вокруг шпульки, шпульного колпачка и шпуледержателя, а также служит для выбора резервной нити челночного комплекта: затягивает стежок и сматывает нить с катушки. Механизмы нитепритягивателей применяются следующих типов: шарнирно-стержневой, кулисный, кулачковый. Этапы исполнения функции механизма:

I) сматывание нитки с бобины и подача к игле:
2) подача нити к челноку:

3) снятие нити с челночного комплекта. При сдергиваниии нити с челнока происходит затягивание нити. В момент прокола материала иглой нитепритягиватель свободно подает нитку. Затем игла поднимается из крайнего нижнего положения на 2 мм, в образовавшуюся при этом петлю-напуск входит носик челнока. Нитепритягиватель оставляет нитку в свободном состоянии.  

         Петля-напуск расширяется, игольная нитка обводится вокруг шпуледержателя. Нитка находится внизу, на выступе нитепритягивателя. Обеспечивает максимальная подача нитки. 

          Нитка обведена вокруг щпуледержателя, челнок поворачивается на угол 1800. Начинается сдергивание нитки с носика челнока. Выступ нитепритягивателя, поворачиваясь, натягивает нитку и сдерживает ее. Игла движется вверх. При дальнейшем движении нитепритягиватель продолжает удерживать нитку в натянутом состоянии, уменьшает петлю, затягивает стежок. Материал перемещается. Игла начинает двигаться вниз, челнок совершает холостой ход. Игла подходит  к материалу и нитепритягиватель вновь осуществляет подачу нитки к игле.
Задание
1. Изучить конструкцию. Принцип работы механизма нитепритягивателя.

2. Составить кинематическую схему механизма.

Порядок выполнения работы.

1. По моделям ознакомиться с типом механизмов нитепритягивателей.
2. Изучить звенья и деталей механизма.

3. Внимательнее проследить за его работой, обратить внимание на моменты подачи нитки иглы к челноку, сдергивания нитки с бобины, определить в какой момент нитепритягиватель получает ускоренное движение.

4. Ответить на контрольные вопросы.

5. Составить отчет.

Содержание отчета

1. Описание конструкции и принципа работы механизма.

2. Кинематическая схема механизма.

Контрольные вопросы

1. Для чего предназначен механизм нитепритягивателя?

2. Из каких звеньев и деталей состоит механизм?

3. Как обеспечивается регулировка механизма?

4. каким моментом процесса образования стежка соответствует начало и окончание этапа работы нитепритягивателя?
ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА 4

МЕХАНИЗМ ЧЕЛНОКА ШВЕЙНЫХ МАШИН ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ
                   Цель работы  
   Изучение конструкции, принципа работы и регулировки механизмов челнока швейных машин общего назначения /97-А Кл., 1022/.
                    Материальное обеспечение

    Учебные машины общего назначения, модели челночного комплекта, плакаты из серии «Стачивающие швейные машины».

                       Краткие теоретические сведения

     Механизм челнока (рис.3) служит для захвата петли, отвода, расширения и сбрасывания ее с челночного комплекта. Механизм челнока состоит из: из главного вала I, верхнего барабана 2, клиноременной передачи 3, нижнего барабана 4, промежуточного вала 5, цилиндрической передачи с внутренним зацеплением 6, укороченного челночного вала 7, челночного комплекта 8. 
Челнок центрально-шпульный, равномерно-вращающиеся получает движение от распределительного (промежуточного) вала через цилиндрическую передачу. Централизованная смазка челнока улучшает условия его работы. Челнок должен быть правильно установлен. Зазор между носика челнока должен быть 0,05-0,I мм. Это достигается осевым перемещением втулки после ослабления винта. При подъеме иглы из крайнего нижнего положения на I,6-I,9 мм. Это достигается осевым перемещением втулки после ослабления винта. При подъеме иглы из крайнего нижнего положения на 1,6-1,9мм носик челнока должен находиться выше верхней кромки ушки иглы на 0,9-1,1мм. Челнок снимается в следующей последовательности: вращением мехового колеса поднять иглу в крайнее положение; вынуть шпульку со шпульным колпачком; снять установочную пластину; поставить зубчатую рейку в верхнее положение; ослабить винт челнока; повернуть его узким участком вверх и снять.

Челночный комплект крепится двумя упорными винтами на челночном валу. Челнок-крючок 2 (рис.4) имеет носик 3 для захвата игольной нитки. Во внутренний паз 5 челнок-крючка вставляется поясок 16 шпуледержателя 15. Паз закрывается боковым полукольцом 1, который крепиться к челноку прижимными винтами. К челноку крепится также пластина 4, способствующая улучшению процесса петлеобразования. Шпуледержатель имеет шпильку 8 с проточкой, на которую одевают шпульку 11 со шпульным колпачком 12, запирающимся защелкой 13. в процессе работы шпульдержатель неподвижен. В его паз 7 входит палец 9 установочной пластины 10, прикрепленной прижимным винтом снизу к платформе машин. К цилиндрической поверхности шпульного колпачка двумя прижимными винтами крепят пластинчатую пружину 14 для регулировки натяжения нижней нитки. Крылышко 6 верхней пластины улучшает процесс петлеобразования.
 Конструктивные особенности механизма челнока машины 1022кл.


Машина предназначена для стачивания костюмных, пальтовых и шинельных материалов однолинейной строчкой двухниточного челночного переплетения. Частота вращения главного вала до 4500 об/мин, длина стежка регулируется от 0 до 5мм. Наибольшая толщина стачиваемых материалов в сжатом состоянии под лапкой-до 8мм.


Машина снабжена централизованной системой смазки, автоматическим устройством для наматывания ниток на шпульку, встроенным в рукав машины. В ряде соединений применяются подшипники качения.  

Механизм челнока

В машине применяется центрально-шпульный, равномерно вращающийся челнок. На главном валу 1 (рис.2)двумя винтами 2 крепится зубчатый барабан 3; на распределительном валу 18 двумя винтами 16 крепится нижний зубчатый барабан 15. На эти барабаны надет зубчатый пластмассовый ремень 5, причем осевые смещения ремня устраняются пружинными установочными кольцами 4, вставленными в кольцевые канавки барабанов. Распределительный вал 18 вращается в шарикоподшипнике 17 и двух втулках 19, 73. Осевые смещения распределительного вала 18 устраняются установочным кольцом 20. На распределительном валу 18 двумя винтами 69 крепится косозубая  шестерня 21, с ней в зацепление входит шестерня 22, изготовленная заодно с челночным валом ( i=1:2 ). Челночный вал вращается во втулке 30, закрепленной в корпусе машины винтом 31. На левом конце челночного вала двумя винтами 33 крепится челнок 34. 


При вращении махового колеса челнок 34 получает вращение против часовой стрелки.


Своевременность подхода носика челнока к игле регулируется поворотом челнока 34 после ослабления винтов 33. Следует добиться того, чтобы при подъеме иглы из крайнего нижнего положения на 1,6-1,9 мм носик челнока был выше ушка иглы на 0,9-1,1 мм.


Зазор между иглой и носиком челнока 34, который должен быть равен 0,1-0,05 мм, регулируют осевым перемещением втулки 30 после ослабления винта 31.

Устройство челночного комплекта

Челнок служит для захвата игольной нити и обведения ее вокруг шпули или шпуледержателя с помещенной в нем челночной ниткой. От конструкции челночного устройства и приводного механизма во многом зависти качество строчки, производительность и долговечность машины. Размеры челнока оказывают влияние на частоту смены шпуль и потерю прочности игольной нити из за многократного перетирания ее об ушко иглы. Челночные механизмы часто вызывают повышенный шум, износ основных де нити из за многократного перетирания ее об ушко иглы. Челночные механизмы часто вызывают повышенный шум, износ основных деталей и разладку машины.   

Челночный комплект состоит из челнока 23 (рис. 3), шпуледержателя 13, шпульного колпачка 39 и шпульки 9.Челнок 13 для захвата петли иглы имеет носик 18, внутри челнока профрезерован паз24, в который пояском 12 вставлен шпуледержатель 13. Паз закрывается боковым полукольцом 17, прикрепленным тремя винтами 16 к внешней цилиндрической поверхности челнока. С другой стороны к челноку 23 четырьмя винтами 22 прикрепляется верхняя пластина 21, обеспечивающая надевание петли иглы на носик челнока. Челнок 23 двумя винтами 20 закреплен на челночном валу, его осевое отверстие закрыто заглушкой 19 для осуществления автоматической смазки сопряжения паза 24 и пояска 12. 


В процессе работы машины шпуледержатель 13 должен быть относительно неподвижным, для этого в его паз 14 вставлен установочный палец 11 пластины 10, прикрепленной винтом 27 снизу к платформе машины. К боковой цилиндрической поверхности шпульного колпачка 39 винтами 1,2 прикреплена пластинчатая пружина 3, причем ее палец 4 входит в отверстие шпульного колпачка, а язычок 5 – в паз 6. Винт 2, как сказано ранее, служит для регулирования натяжения нижней нитки. Шпульный колпачок 39 со шпулькой 9 запирается на центровой шпильке 25 с помощью замочка, состоящего из рычага 30 и пластины 28, соединенных между собой осью 35. В канал 38 вставлена пружина 36, надавливающая на выступ 33 и перемещающая замочек в право для запирания на центровой шпильке 25. Движение замочка вправо ограничивается пальцем 29, упирающимся в правую стенку окна 7. Движение замочка влево при открытой пластине 28 ограничивается головкой винта 34, ввернутого через окно 37 в отверстие 31. Следует помнить, что при отсутствии винта 34 замочек будет выскакивать из паза шпульного колпачка. Палец 32 рычага 30 при открытой пластине 28 в окне 37 захватывает стенку шпульки 9 и предохраняет ее от выпадения при установке в челночный комплект. Палец 32 после установки        шпульного колпачка должен войти в паз 26 шпуледержателя 13. Шпульный колпачок 39 своим вырезом 8 в шпуледержателе13 должен быть установлен к верху так, чтобы выступы 15 оказались между стенками выреза 8.


Чтобы произвести чистку внутренней поверхности челнока 23, выключают электродвигатель и машину на шарнирных петлях переводят в горизонтальное положение. Челночной отверткой последовательно вывертывают винты 16 и вынимают боковое полукольцо 17, отвинчивают винт 27 и снимают пластину 10, а затем шпуледержатель 13. Во избежание перекосов бокового полукольца 17 рекомендуется сначала ввернуть все винты 16 на несколько оборотов, потом последовательно завернуть их до конца.  


Для определения необходимого количества подаваемого масла надо поместить под челнок лист белой бумаги на 15с. Если на бумаге останется масляная полоска шириной около 0,8 мм, то это означает, что подача смазки  челноку нормальная. Можно применить и другой способ: снять челнок и поднести лист бумаги к торцу челночного вала. Если через 15с работы машины с максимальной частотой вращения главного вала ширина полоски масла на бумаге будет примерно 1,5 мм, значит, подача масла удовлетворительная. 

Задание
1. Изучить конструкцию, принцип работы, регулировки механизма челнока машины общего назначения.

2. Изучить устройство и составит челночного комплекта.
3. Составить кинематическую схему механизма и эскиз челночного комплекта.

Порядок выполнения работы

1. Снять крышку картера машины, предварительно слив масло.

2. Положить машину набок.

3. Изучить устройство механизма челнока. При этом рассмотреть, как передается движение от главного вала распределительному и челночному, с устройством втулки челночного вала, со способом смазки челноку.

4. Ознакомиться, как осуществляется подача масла по фитилю из партера к челночному в осевой канал, в паз челнока и как излишки масла по каналу попадают в парте. Для этого необходимо снять челнок и вынуть челночный вал из втулки.
5. разобрать челночный комплект, установить, выполнить необходимые регулировки.

6. Ответить на контрольные вопросы.

7. Составить отчет по работе.

Содержание отчета

1. Кинематическая схема механизма, эскиз челнока комплекта.

2. Описание конструкции механизма, основных этапов работы механизма. На схеме необходимо указать места регулировки.

Контрольные вопросы

1. Каково назначение механизма?

2. Из каких звеньев состоит механизм?

3. Указать возможные регулировки.

4. Какова последовательность действий при выполнении регулировок челнока относительно иглы?

5. Как осуществляется смазка?

ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА 5
МЕХАНИЗМ ПЕРМЕЩЕНИЯ СШИВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ
                   Цель работы  
   Изучение конструкции механизма перемещения материалов, приобретение навыков регулировки и наладки механизма на различные режимы работы.

                    Материальное обеспечение

    Учебные машины 97 кл., модель механизма, конструктивная схема механизма.

Краткие теоретические сведения


Механизм перемещения материалов швейной машины 97 кл. состоит из четырех узлов: узлов вертикального и горизонтального перемещений; узла регулирования длины стежка и обратной подачи; узла прижима материала.


Узел вертикальных перемещений рейки устроен следующим образом. На распределительном валу 35 (рис.5) винтами 40 крепится сдвоенный эксцентрик 48. На его правую часть надевается задняя головка шатуна 41, в которую вставляется игольчатый подшипник 39. передняя головка шатуна 41 с помощью шарнирного конусного винта 45 соединяется  с коромыслом 46 и крепится контргайкой 47. Коромысло 46 стягивающим винтом 42 крепится на валу подъема 55. Этот вал удерживается в двух центровых пальцах 59, закрепленных установочными винтами 58, 44. Заодно с валом подъема изготовлено коромысло 57, на палец которого надет ползун 56, вставленный в вилку рычага 2 реечного механизма. К рычагу 2 двумя прижимными винтами прикрепляется рейка 1.

Рычаг 2 удерживается в рамке 7 двумя центровыми пальцами 6, 8, закрепленными установочными винтами 3.


В узле горизонтальных перемещений рейки на левую часть эксцентрики 48 надевается передняя головка шатуна 38, в которую вставляется игольчатый подшипник 49. Задняя головка надевается на ось, закрепленную упорным винтом 50 в соединительном звене 37. Нижняя головка звена 37 надета на ось 53, последняя в процессе работы машины будет неподвижной при всех операциях, кроме закрепления строчки или изменения длины стежка. На ось, закрепленную в соединительном звене 37, надевают переднюю вильчатую головку шатуна 36, его заднюю головку надевают на шарнирный цилиндрический винт, которым завинчивают в коромысло 12 и закрепляют гайкой 14. В заднюю головку шатуна 36 вкладывают игольчатый подшипник 13. Коромысло 12 стягивающим винтом 11 закрепляется на валу перемещения 9. Вал перемещения 9 удерживается в двух центровых пальцах 4,15, закрепленных в приливах платформы машины установочными винтами 5,16.

В узле регулятора стежка и изменения направления перемещения материалов ось 53 упорным винтом закрепляются в коромысле 18, которая стягивающим винтом 17 крепится на промежуточном валу 20. На левый конец оси 53 надеваются нижняя головка поддерживающего звена 51, верхняя головка надета на палец 52, закрепленный в приливе платформы упорным винтом. 


Промежуточный вал 20 удерживается в двух втулках 23, на него надета пружина 21. Левый конец пружины упирается снизу в платформу машины, а правый-вставлен в отверстие установочного кольца 22. На промежуточный вал справа напрессовано коромысло 32, соединенное с нижней головкой звена 24. Верхняя головка соединяется с помощью шарнирного винта с рычагом 25 регулятора длины стежка, рычаг 25 надет на шарнирный палец 26, закрепленный в приливе платформы. Переднее плечо рычага 25 выедено в прорез стойки рукава, и его положение фиксируется относительно неподвижной шкалы 27 помощью винтовой втулки и гайки 29. С помощью рукоятки осуществляется закрепление строчки. 

Задание
1. Изучить устройство и принцип работы механизма швейной машины 97-А кл.

2. Установить, почему с увеличение длины стежка на шкале регулятора вал продвижения рейки колеблется на больший угол; характер движения валов подъема и продвижения рейки при максимальной и минимальной длине стежка; как устранить несвоевременность перемещение материала рейкой; как устранить трение зубчатой рейки грани паза игольной пластины; последовательность действий оператора, если рейка движется, а материал неподвижен и если материал перемещается до выхода иглы из него; последовательность действий оператора, при выполнении регулировок положения зубьев рейки по высоте, продольном и поперечном направлениях относительно прорези игольной пластины;
3. Составить кинематическую схему механизма

Порядок выполнения работы

1. Изучить устройство и работу узла вертикальных перемещений, предварительно положив машину набок. При этом ознакомиться с тем, как соединены между шатун, коромысло, вал подъема.

2. Изучить регулировку узла и проверить правильность ее выполнения.
3. Изучить устройство и работу узла горизонтальных перемещений. При этом рассмотреть соединение между собой вильчатого шатуна, соединительного звена и коромысла; ознакомиться с движением указанных звеньев, вращения главный вал; изучить регулировки и проверить правильность их выполнения на машине.

4. Составить отчет.
Содержание отчета

1. Кинематическая схема механизма, ее описание.

2. Описание регулировок с указанием из мест на кинематической схеме.

3. Ответы на контрольные вопросы.

Контрольные вопросы

1. Как движутся звенья механизма?

2. Какое движение сообщает рычаг 2 зубчатой рейке 1?

3. Каким образом связаны валы подъема  и перемещение с рычагом?

4. Каким образом осуществляется регулировка продольного положения зубчатой рейки в пазах игольчатой пластины?

ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА 6
МЕХАНИЗМ ЛАПКИ, РЕГУЛЯТОРА НАТЯЖЕНИЯ ВЕРХНЕЙ НИТИ
                   Цель работы  
   Изучение конструкции механизмов лапки, регулятора натяжения верхней нити, приобретение навыков регулировки и наладки механизмов на различные режимы.
                    Материальное обеспечение

    Учебные машины 97 кл., модель механизма, конструктивные схемы механизмов.

Краткие теоретические сведения


В машине применена шарнирная лапка 1 (рис.6), прикрепленная к стержню 2 винтом. Направляющей для стержня служит втулка 3, запрессованная в головке машины. Сверху на втулку свободно надет кронштейн 10, на котором винтом закреплена пластина 5 со скосом, нажимающая на стержень регулятора натяжения верхней нитки при подъеме лапки. Отросток кронштейна расположен в направляющем пазу корпуса головки машины. К кронштейну шарнирным винтом присоединено звено 8, в отверстие которого вставлена шпилька рычага 10. Рычаг удерживается на двух шарнирных винтах 9, ввернутых в корпус рукава машины, правое плечо рычага 9 соединено с тягой 12, положение который фиксируется шплинтом 14. На нижний конец тяги 12, пропущенной через отверстие платформы машины, надета пружина 13, упирающаяся в шлинт 14. 
На стержне 2 стягивающим винтом 18 закреплен направитель 7, отросток которого расположен в пазу головки машины и предотвращает произвольный поворот стрежня с лапкой вокруг их оси. Давление лапки на ткань производится пластинчатой пружиной 16, которая правым концом надета на шарнирный винт 15. левый конец пластинчатой пружины упирается в шарик 17, вставленный в торцевое отверстие стрежня 2 лапки. Упорным винтом 11 создается давление пластинчатой пружины 16 и лапки на ткань. Для подъема лапки вручную в отверстие головки машины вставлена шпилька с рычагом 4. на шпильку надет подпружиненный кулачок 20, который может поворачиваться совместно со шпилькой и рычагом подъема лапки вручную. При повороте рычага 4 по часовой стрелке кулачок 20 надавливает на отросток кронштейна 6. Кронштейн, перемещаясь по неподвижной втулке вверх, надавливает на направитель, который вместе со стрежнем 2 и лапкой 1 поднимается. Одновременно, пластина 5 своим скосом действуя на стержень регулятора натяжения, освобождает верхнюю нитку, расположенную между выпуклыми шайбами натяжения.
Регулятор натяжения верхней нитки состоит из винтовой шпильки 5 (рис.7), двух шайб натяжения 7, шайбы 8 с перемычкой, пружины 9, натяжения гайки 10, корпуса 2, регулятора натяжения и стежня 6 ослабления натяжения. На винтовую шпильку 5 надевается нитепритягивательная пружина 4, причем ее горизонтальный конец вводится в паз 12 винтовой шпильки 5. эта пружина служит для оттягивания излишков нитки, поданной нитепритиявателем игле. Винтовая шпилька 5 вставляется в корпус 2 и закрепляется винтом 1. передний конец пружины 4 вводится в окно 3 корпуса 2. В центровое отверстие винтовой шпильки 5 вставляется стрежень 6, затем на винтовую шпильку 5 последовательно надеваются шайбы натяжения 7 выпуклостями друг к другу, шайба 8 с перемычкой – выпуклостью наружу, пружина натяжения 9 и навинчивается гайка 10. Корпус 2 в собранном виде закрепляется упорным винтом 11 в головке машины.
При подъеме лапки происходит ослабления натяжения верхней нитки, что дает возможность облегчить извлечение материала из-под лапки. Для этого на оси 14 удерживается рычаг 13, при подъеме лапки муфта нажимает на левое плечо рычага 13, поворачивая его по часовой стрелке. Правое плечо рычага 13 нажимает на стержень 6, который, перемещаясь вправо через шайбу 8, сжимает пружину 9, и ее давление на верхнюю нитку прекращается.

При изучении механизмов проверку работы и регулировки осуществляют в следующем порядке. Подкладывают под лапку один слой материала и опускают рычаг. Поворачивают вручную маховое колесо, чтобы рейка опустилась под игольную пластину, и проверяют, прижимает ли лапка материал к игольной пластине. Если этого не происходит, то поднимают до отказа лапку 1, ослабив винт 21, закрепляют, а затем ослабляют стягивающий винт 8 кронштейна 19 и поднимают кронштейн на стержне 2 так, чтобы он не доходил до выпуклости кулачка 20 на 1-1,5 мм. Проверяют, не касается ли иглы при опускании боковых стенок отверстия лапки. Подкладывают под лапку материал и опускают рычаг. Поворачивая маховое колесо, проверяют, не задерживается ли материал при перемещении и не приподнимается ли он иглой при движении ее верх.

Если такие недостатки есть, регулируют степень прижатия материала лапкой (давление лапки на материал). Знакомятся со способом узлов трения.

Порядок выполнения работы
1. Изучить устройство и работы механизма лапки, используя наглядные пособия и учебную машину 97 кл.

2. Изучить устройство и принцип работы механизма регулятора натяжения верхней нити.
3. Проверить работы и изучить принципы регулировок и их выполнения.

4. Ознакомиться со способами смазки узлов трения.

5. Составить отчет.

Содержание отчета

1. Кинематические схемы механизмов, их описание.

2. Описание регулировок и способов смазки.

3. ответы на контрольные вопросы.

Контрольные вопросы

1. Каков порядок регулировки и проверки работы механизма лапки?

2. каков порядок регулировки и проверки регулятора натяжения верхней нити?

3. Как осуществляется смазка узлов трения в изучаемых механизмах?
4. Из каких деталей состоят механизмы лапки и регулятора натяжения верхней нити?

ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА 7
МЕХАНИЗМ НОЖА ДЛЯ ОБРЕЗКИ НИТЕЙ
                   Цель работы  
   Изучение конструкции механизма ножа; приобретение навыков регулировки и наладки механизма.

                    Материальное обеспечение

    Учебные машины 397 кл., конструктивно-кинематическая схема механизма.
Краткие теоретические сведения

        Отличительной особенностью машины 397 кл. является наличие механизма ножа, кинематическая схема которого показана на рис.8. Рабочим органами механизма является верхний подвижной нож 19 и нижний неподвижный нож 20.

        Неподвижный нож в форме пластины прикрепляют двумя винтами к игольной пластине. Верхний нож выполнен в виде плоской стальной пластины с лезвием Б и отростком А. В процессе работы машины отросток выполняет роль направителя верхнего ножа относительно нижнего. Верхняя часть ножа в форме вилки вставляется в паз пальца 18. В полую часть пальца 18 ввернут винт 16, который соединяет нож с пальцем. Палец закреплен в кронштейне 15 стягивающим винтом 21 со стержнем 14, расположенным в направляющей втулке13. втулка закреплен в головке машины.

        В нижнее отверстие шатуна 10 вставлена шпилька 11, которая пропущена через отверстие камня 12 и отверстие стержня 14. камень устанавливается в направляющем пазу неподвижной втулки 13. такое соединение шатуна 10 со стрежнем 14 исключает возможность поворота стержня 14 вокруг своей оси. Верхняя головка шатуна 10 шарнирно соединена осью 9 со звеньями 22 и 8.
         Верхняя головка звена 22 в свою очередь шарнирно закреплена в двуплечем коромысле 24. Средняя часть этого коромысла установлена шарнирно на неподвижной оси 23, вокруг которой коромысло может поворачиваться. Второе плечо коромысла 24 шарнирно соединено с шатуном 25. В отверстие верхней головки шатуна установлены игольчатые подшипники. Верхняя головка шатуна охватывает эксцентрик 2, закрепленный на главном валу 1 машины.
           Звено 8, закрепленное на оси 9, вторым концом соединено осью 7 с рычагом 5 включения механизма ножа. Задний конец этого рычага шарнирно закреплен на оси 23. На этой оси стягивающим винтом жестко закреплено звено 3. Во второй конец соединительного звена 3 запрессована шпилька с роликом, который вставляется в отверстие рычага 5. Рычаг 5 имеет кулису 4, обеспечивающую включение и выключение механизма ножа.

        Для выключения механизма ножа рукоятка 6 опускают.

      При вращении главного вала 1 эксцентрик 2 через шатун 25 передает возвратно-поворотные движения двуплечему коромыслу 24. Это коромысло через звено 22 передается возвратно-поступательные движения шатуна 10. Нижняя головка шатуна 10 передается эти движения через шатуну 10. Нижняя головка шатуна 10 передает эти движения через стержень 14 верхнему ножу 19. Нож получает движения вверх и вниз. Нож в конце строчки выключают рукояткой 6. При повороте рукоятки 6 вверх звено 8 занимает вертикальное положение по отношению к горизонтали. В то же время звено 22 выходит из вертикального положения, а шатун 10 в процессе работы машины получает колебательные движения вокруг оси 11; нож 19 не получает движений.
       Своевременность движения ножа может быть обеспечена поворотом эксцентрика 2 на главном валу после ослабления винтов на эксцентрике.

        Верхний нож должен быть установлен на определенной высоте, что достигается перемещением в его точке крепления при ослабленном винте 16. При нижнем положении стрежня 14 наиболее высоко расположенная часть наклонной режущей кромки верхнего ножа должна заходить на 1-1,5 мм за линию режущей кромки нижнего ножа. 

       Ширину обрезаемой кромки регулируют путем замены нижнего ножа и соответствующей регулировки верхнего ножа по нижнему.

        Плотность соприкосновения ножей между собой достигается перемещением верхнего ножа с пальцем после ослабления винта 17 при некотором повороте кронштейна 15 и ослаблении болта 21.

        Своевременность движения ножа может быть обеспечен поворотом эксцентрика 2 на главном валу после ослабления винтов на эксцентрике.

Задание
1. Изучить конструкцию механизма ножа, принципы регулирования и наладки механизма, смазку узлов трения.

2. установить как включить и выключить механизм ножа; из каких деталей состоит механизм их и назначение.

3. Способы и последовательность выполнения регулировки механизма; способы смазки узлов трения механизма.

Порядок выполнения работы

1. Изучить устройство и работу механизма ножа.
2. Рассмотреть конфигурацию верхнего ножа 19 и нижнего ножа 20.

3. Выяснить назначение деталей.

4. Включить и выключить механизм ножа.

5. Выполнить регулировки механизма ножа.

6. Изучить смазку узлов трения механизма.

7. Составить отчет по работе.
Содержание отчета

1. Кинематическая схема механизма с указанием мест смазки и регулировок (обозначить соответственно С и Р) и ее описание.

2. Описание принципов регулировки и способов смазки.

3. Ответы на контрольные вопросы.

Контрольные вопросы

1. Из каких звеньев и деталей состоит механизм ножа?

2. Каковы назначения деталей и звеньев механизма?

3. Какие движения совершают верхний нож и нижний нож?

4. Каким образом выполняются регулировки механизма ножа?

ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА 8
СМАЗКА МЕХАНИЗМОВ ШВЕЙНОЙ МАШИНЫ
                   Цель работы  
   Изучение способов смазки узлов трения, механизмов швейной машины и деталей швейной машины 97-А кл.

                    Материальное обеспечение

    Учебные швейные машины 97-А кл., схема подачи смазки к основным узлам машины 97-А кл., конструктивная схема шиберного насоса.

Краткие теоретические сведения

      В машине применена автоматическая централизованная система смазки под давлением от шиберного насоса Н, двойного действия с отсосом излишков масла из фронтовой части машины. Для смазки применяется индустриальное масло И-12 А ГОСТ 20799-75.
      Масло заливается в стакан поддона машины до уровня, не доходящего до верхней кромки стакана на 2-5 мм. Уровень масла проверяется раз в неделю. Один раз в три месяца производится полная смена масла в машине.

       Масло засасывается из поддона через фильтр шиберным насосом, приводимым во вращение от нижнего вала 3 машины через червяк 22 и червячную шестерню 23 (рис.9). масло подается к местам трения по магистральным хлорвиниловым трубам 19, 21, 24, 25, а отсасывается по трубкам 17 и 1. разветвление магистральных трубопроводов осуществляется через радиальные, осевые и наклонные отверстия к местам трения. В смазочных отверстиях имеются фитили, которые впитывают масло и отдают его под действием центробежных сил непосредственно к узлам трения в процессе работы машины.

       Спиральные канавки на валах служат для предохранения утечки масла между поверхностям у валов и втулок и для подачи вдоль осей валов.

        Избыточная смазка отводится по радиальным отверстиям через штуцеры и шланги и поступает на червячную передачу привода насоса и в поддон, находящийся под платформой.

        Механизмы, находящиеся в платформе, получают смазку по осевым и радикальным отверстиям в нижнем валу машины, челнок получает масло через вал-шестерню 16.

        Проверка подачи смазки к челноку производится при максимальных оборотах главного вала машины, для чего необходимо поднести под челнок лист чистой белой бумаги и подержать его неподвижно 15 с.

        Если за это время на листе останется масляная полоска шириной примерно 0,8 мм, то это означает, что подача смазки к челноку нормальная. Можно проверить и по полоске масла (1,5 мм) на бумаге от торца челночного вала (без челнока) при максимальных оборотах главного вала в течение 15 секунд.

        В конструкции шиберного насоса предусмотрены два камеры – одна предназначена для всасывания смазки из поддона и нагнетания ее к трущимся поверхностям деталей, другая – для отсасывания накапливающейся смазки в передней части рукава.

        Насос состоит из кронштейна (корпус) 1 (рис.9), двух колец 2, прокладки 6, вала 3 и крышки 8. соединение деталей осуществляется с помощью штифтов 10 и винтов 9. в каждом кольце расположены шиберы 4, прижимающиеся к внутренним поверхностям колец пружинами 5. прокладки 6 разобщает кольца. Рабочая наружная поверхность вала 3 касается внутренних поверхностей колец 2, разделяя при этом камеры всасывания 11 и отсасывания 12.
      При вращении вала 3 с шиберами объемы камер 11 и 12 поочередно увеличиваются или уменьшаются через штуцеры 7. при увеличении объема камеры происходит всасывание смазки, а при уменьшении – ее нагнетание.
Задание

1. Изучить конструкцию шиберного насоса, способы смазки узлов и деталей механизмов швейной машины 97 кл.

2. Установить: способ проверки уровня масла в машине, способы подачи масла к местам узлов трения механизмов и деталей машины; способы проверки подачи смазки и определения ее достаточности или излишка; назначения деталей шиберного насоса.

Порядок выполнения работы

1. Используя наглядные пособия и учебную машину 97 кл., изучить подачу смазки к узлам трения механизмов и деталей швейной машины.

2. Изучить конструкцию и работу шиберного насоса.

3. Ознакомить со способом проверки уровня масла в машине.

4. Ознакомиться со способом проверки подачи смазки, определения ее достаточности или излишка.

5. Составить отчет.

Содержание отчета
1. Конструктивная схема шиберного насоса и описание его работы.

2. Описание подачи смазки к узлам трения механизмов и деталей швейной машины.

3. Ответ на контрольные вопросы.

Контрольные вопросы

1. Как осуществляется подачи смазки к узлам трения механизмов и деталей швейной машины?

2. Из каких деталей состоит шиберный насос?

3. Как работает шиберный насос?

4. Как проверить подачу смазки?

5. Как определить достаточность или излишки смазки?

ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА 9
ШВЕЙНЫЕ МАШИНЫ ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ ЗИГЗАГ-СТРОЧЕК

Цель работы


Изучение взаимодействия исполнительных органов в процессе образования зигзагообразной строчки в машине 335 кл., особенностей устройства механизмов машины, приобретение навыков наладки механизмов машины 335 кл. на заданные режимы работы.

Материальное обеспечение


Учебные машины 335 кл., плакаты с изображением общего вида и конструктивных схем деталей машин, нитки, кусочки материала, отвертки.

Краткие теоретические сведения

        При изготовлении швейных изделий используются зигзагообразные строчки. Они применяются для соединения деталей встык, для притачивания кружев, аппликаций, для выполнения стегальных работ, вышивок с периодически повторяющимся узором, для изготовления закрепок, для пришивания пуговиц , крючков, для выметывания петель и т. д.

       Простая зигзагообразная строчка образует рисунок двумя симметрично расположенными стежками. Это создается  в результате отклонения иглы поперек строчки и одновременного перемещения материала.

       Сложные строчки создается благодаря сложным движениям механизмов иглы перемещения материала. Эти строчки могут быть выполнены на одноигольной и двухигольной машинах.

       Для стегально-подшивочных работ зигзагообразной строчки челночного переплетения при обработке бельевых и костюмных материалов ПМЗ им. М. И. Калинина выпускают машину 1026 кл., созданная на базе машины 26 кл., является ее модернизацией.

      Фирма «Минерва» для выполнения зигзагообразной строчки с челночным переплетением выпускает машину 335 кл. в двух вариантах:

-335-121- для обработки костюмов и пальто;

-335-212- для обработки трикотажных изделий и изделий тканей небольшой поверхностной плотности.

      Для пришивания кружев к белью строчкой зигзагообразного челночного переплетения с одновременной обрезкой материала под кружевами параллельно строчек фирма «Минерва» выпускает машину 337 кл., базовой машиной для которой является машина 335 кл.

    Для выполнения вышивальных строчек с периодически повторяющимся рисунок зигзагообразным строчками с челночным переплетением, с одним челноком, создана машина 72520-I0I кл. на базе машин 335 кл. и отличается от нее конструкцией механизма кл., следует наиболее подробно остановиться на механизме иглы, выявить особенности конструктивного исполнения и работы (рис.I0).

        Обратить внимание на конструкцию узла горизонтальных перемещений иглы. Установка кулисы внутри обоймы 4 и обоймы внутри корпуса позволяет выполнить два вида регулировок и получить строчки. Необходимо рассмотреть способы соединения кулисы с обоймой, обоймы в корпусе, положение ступицы кулисы и соединение рычага с обоймой, способы фиксации деталей этого узла.

       Изменением угла наклона кулисы обеспечивается изменение ширины зигзага. Для этого нужно повернуть рычаг на ступицу кулисы.

      В узле горизонтальных перемещений применен эксцентрик с переменным эксцентриситетом. В конструкции узла залажено устройство, обеспечивающее продольные перемещения этого эксцентрика относительно распределительного вала и головки шатуна.

      При изучении механизма челнока с отводчиком следует обратить внимание на положение челнока относительно иглы, способ передачи движения, на опоры, применяемые для валов, на размеры челнока и конструкцию узла отводчика. Нужно проследить за работой отводчика, взаимодействием челнока и иглы, проверить правильность выполнения регулировки данного механизма.

      Изучая механизм перемещения материала, следует подробно рассмотреть устройство и работу регулятора длины стежка и устройство обратной подачи материала для закрепления строчки, выяснить перемещение звеньев при нажатии на рычаг и как при этом изменяется направление перемещения материала.
                                                        Задание 


1. Изучить устройство, принцип работы швейной машины 335 кл.


2. Изучить особенности устройства механизмов и их взаимодействие.


3. Составить кинематическую схему машины.

Порядок выполнения работы

1. Заправить нитки в машину 335 кл. и следить за взаимодействием исполнительных органов при образовании зигзагообразной строчки.

2. Изучить устройство и работу механизма иглы. Для этого снять фронтальную крышку, следить за движениями шатуна и рамки игловодителя при настройке машины на максимальную ширину зигзага, за отклонениями иглы относительно центра игольной пластины при различных положениях рычага относительно градуировки на шкале, разобрать узел регулятора ширины зигзага. Для этого вывинтить прижимные винты, снять шкалу, вывинтить прижимные винты корпуса и упорные винты. Вынуть корпус с обоймой и кулисой, ознакомиться с внешним видом деталей. Ослабить стягивающий винт рычага и разъединить кулису, обойму и корпус. Осмотреть детали. Провести сборку в обратной последовательности.

3. Выполнить регулировки: положение иглы по высоте и ширине строчки, положение иглы относительно прореза в игольной пластине.

4. Ознакомиться с устройством и работой механизма челнока и отводчика.

5. Проверить правильность выполнения регулировки: своевременности подхода носика челнока к игле, зазора между пальцем установочной пластины и боковыми стенками окна шпуледержателя, своевременности движения отводчика, положения зуба отводчика относительно выступа шпуледержателя.

6. Ознакомиться с устройством и работой механизма перемещения материала. Нажать на рычаг 4 и, медленно вращая маховое колесо, следить за направлением движения зубчатой рейки.

7. Выполнить регулировки механизмов, обеспечивающих соответствие длин стежков градуировке, шкалы рукоятки 2 и истинной величине перемещения материала, а также равенство длин стежков при прокалывании строчки в прямом и обратном направлении.

8. Ознакомиться со способами смазки механизмов машины.

9. Ответить на контрольные вопросы.

10. Оформить отчет.

Содержание отчета

1.  Кинематическая схема машины и ее описание.

2. Описание конструктивных особенностей основных исполнительных органов машины, регулировок, наладок, способов смазки.

3. Ответы на контрольные вопросы.

Контрольные вопросы

1.  Как регулировать положение челнока относительно иглы?

2.  Чем отличается узел регулятора длины стежка в машине 335 кл. от аналогичного узла в машине 97-А Кл?

3. Как изменить положение зигзагообразного стежка относительно центра игольной прорези?

4. Почему шатун узла возвратно-поступательных движений иглы выполнен двухшарнирным?

5.  Как выполнить регулировки положения иглы по высоте и ширине строчки?

ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА 10
ШВЕЙНЫЕ МАШИНЫ ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ ЦЕПНЫХ СТРОЧЕК

Цель работы


Изучить механизмы иглы, петлителя, перемещение материала. Выявить подвижные и неподвижные звенья и детали механизмов, установить их наименования, назначения, конструктивные особенности. Приобрести навыки регулировок и наладок  механизмов машины.

Материальное обеспечение


Для занятия учебные машины 2222 кл., плакаты  с изображением общего вида и конструктивных схем, детали машин, нитки, кусочки материала, отвертки.

                                      Краткие теоретические сведения

         Швейная промышленная машина 2222 кл. СЗЛМ предназначена для взметывания бортов, лацканов и воротников верхней одежды однолинейной строчкой с однониточным цепным переплетением. Эта машина создана на базе машины 1022 кл. СЗЛМ и отличается от нее тем, что челнок заменен петлителем, изменено передаточное отношение от главного вала к валу петлителя, вместо нитепритягивателя применяется нитеподачек, работающий от игловодителя, изменена конструкция регулятора длины стежка и отсутствует устройства для закрепления строчки.

           Машина состоит из швейной головки и стола, на котором смонтирована стойка, пускатель, коленный рычаг, педаль, электропровод, светильник.

           Рабочим органами машины являются: прямая игла, совершающая возвратно-поступательные движения в вертикальной плоскости, вращающийся петлитель, нитепритягиватель шарнирного типа и зубчатая петлителей.

Задание

1. Изучить устройство, принцип работы швейной машины 2222 кл.

2. Составить кинематическую схему машины и описать ее.

Порядок выполнения работы

1. Заправить нитки в машину 2222 кл.

2. Проследить за взаимодействием исполнительных органов в процессе образования стежка.

3. Изучить устройство и регулировки механизма иглы.

4. Выполнить регулировку механизма иглы: высота иглы относительно носика петлителя; своевременности вертикальных перемещений иглы.

5. Изучить устройство и регулировку механизма петлителя. При выполнении регулировки механизма петлителя необходимо достичь того, чтобы при подъеме иглы из крайнего нижнего положения на 2 мм носик петлителя был выше ушка иглы 1,5 – 2 мм.

6. Изучить устройство и регулировку высоты подъма рейки и длины стежка.

7. Изучить устройство и регулировку нитепритягателя.

8. Ознакомиться с системой смазки машины.

9. Выполнить отчет по работе.

Содержание отчета

1. Кинематическая схема машины, ее описание.

2. Описание порядка выполнения регулировок.

3. На схемах указать места регулировок.

Контрольные вопросы

1. Как регулировать положение иглы относительно носика петлителья?

2.  Чем отличается узел регулятора длины стежка в машине 2222кл. от аналогичного узла в машине 1022кл.?

3. Как  выполняется заправка игольной нити?

4. Как выполняется регулировка длины стежка?
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