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Рис 6. Симулятор Simatic Step 7. 

С помощью симулятора мы смогли смоделировать работу нашей программы. 

Вывод. Благодаря ПЛК Siemens 300 мы смогли решить проблему парковки, которая актуальна на 

сегодняшний день. Нашу разработку можно внедрять во всем Кыргызстане, тем самым облегчить жизнь 

автовладельцев. 
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В данной статье рассмотрено решение управления штока поршневого цилиндра в автоматическом и 

ручном режиме с помощью ПЛК. Разработана программа для управления работой цилиндром в Simatic Step 7, 
после чего была реализована экспериментальная установка на практике. Для реализации установки применены: 

поршневой цилиндр МАL20Х30, пневмораспределитель AIRTAC 4V210-08, компрессор с мощностью 2,5 НР; 
конпекторы и шланг. Бьmа сооружена установка и показана ее работа. 

Введение 

В настоящее время большой темп развития промышленных технологий требует еще более 

автоматизированной работы технологических процессов в промышленности. Для построения промышленных 

оборудований и их автоматических управлений требуются специализированные устройства, называемые 

программируемый логический контроллер (ПЛК). В качестве основного режима работы ПЛК выступает его 

длительное автономное использование, зачастую в неблагаприятных условиях окружающей среды, без 

серьёзного обслуживания и практически без вмешательства человека. В отличие от компьютеров, 

ориентированных на припятне решений и управление оператором, ПЛК ориентирован на работу с машинами 

через развитый ввод сигналов датчиков и вывод сигналов на исполнительные механизмы. 

Комплексное решение задачи управления цилиндром 
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Рис. 1 Пневматическая система 
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1. Описание управления работой цилиндра. 

Шток поршневого цилиндра в автоматическом режиме с помощью кнопки S1 выезжает и после 

пекотарого времени в 6 секунд автоматически въезжает. Кнопкой-переключателем SW1 выбирается ручное 
или автоматическое управление. Состояние ручного или автоматического управления указывается 

индикаторами Н1Н и Н1А. 

2. Запуск системы 

Устройство переключено кнопкой SW1 на автоматический режим. Когда шток поршневого цилиндра 
находится в начальном положении, устройство может начать работу кнопкой S1, но при этом кнопка SO не 
должна быть включена. 

3. Автоматический режим 

Шток поршневого цилиндра должен начать работу по функциональной блочной диаграмме, описанной 

в Step 7, после предварительного выбора автоматического режима через кнопку- переключатеЛЪ SW1 и нажатия 
кнопки S1. 

4. Ручнойрежим 

Во время выезда штока поршневого цилиндра все шаги отменяются кнопкой SО.Таким образом шток 

вернется в начальную позицию через кнопку SO.C помощью кнопки SW1 управление будет переключено на 
ручной режим. 

В таблице 1 представлены все переменные проекта, их абсолютная адресация и назначение. 

Таб 1 Таблица символов 
символ Вход/выход Назначение 

so 10.0 кнопкастоп 

S1 10.1 кнопка старт 

SW1 10.2 кнопка-переключателЪ на авто или ручной режим 

S1R 10.3 датчик на начальной позиции 

А QO.O въезд 

в Q0.1 выезд 

НlН Q0.2 индикатор ручного режима 

Н1А Q0.3 индикатор автоматического режима 

Общая техническая схема системы: 
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1. Описание входных сигналов: 

11. Описание выходных сигналов: 
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Рис. 2 
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Рис. 3 Схема подключения исполнительного механизма с ПЛК 

Исходя из схемы создаем функциональные блочные диаграммы используя логические операции такие 

как И, ИЛИ, НЕ, а также блоки SR-триггер, таймер ODDT и постепенно решаем задачу. 
Разберем самые простые логические операции на примере кнопки-переключателя на ручной и 

автоматический режим. На рис. 4 представлен фрагмент программы Network 3,4 в котором осуществляется 
выбор режима (ручной, автомат) 

Таким же образом создаем дальнейшие блоки, решающие определенные задачи. После создания всех 

блоков загружаем на SIМULATOR и проверяем правильиость работы. 
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Рис. 4. Фрагмент программы 
После чего создали экспериментальную установку, применив следующие приборы: поршневой 

цилиндр MAL20X30, пневмораспределитель AIRTAC 4V210-08, компрессор с мощностью 2,5 НР; конпекторы 
и шланги. Вместе с тем, подсоединяем компьютер к ПЛК. Чтобы ПЛК могло управлять работой цилиндра, 

кабель, исходящий от ПЛК подключаем к пневмораспределителю. Он имеет 3 шланга, 2 из них расположены 
на одной стороне и идут к цилиндру, а на другой стороне 1 шланг, идущий к компрессору. После завершения 
всей установки и загрузки программы на ПЛК пробуем выполнение всего процесса. После 

удовлетворительного результата работы установки и программы, можно сделать вывод о полном решении 

поставленной задачи, без каких либо погрешностей и неисправностей. 
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плк КОМПРЕССОР 

ЦИЛИНДР ПНЕВМОРАСПРЕДЕЛИТЕЛЬ 
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